Перед работой
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1. Технические характеристики

	
	DDL-9000SS
	DDL-9000SH
	DDL-9000DS
	DDL-9000DF

	Применение
	Различные ткани, материалы легкого и среднего веса
	Тяжелые материалы
	Различные ткани, легкие материалы
	Недавно разработанные материалы, корсетные изделия

	Скорость 
шитья
	Макс. 5000 об/мин
	Макс. 4500 об/мин
	Макс. 4000 об/мин
	Макс. 3500 об/мин

	Длина стежка
	Макс. 5 мм

Макс. 4 мм

	Игла
	DB x 1 № 9 - № 18

(134 № 65 - 110)
	DB x 1 № 20 - № 23

(134 № 125- 160)
	DB x 1 № 9 - № 18

(134 № 65 - 110)
	DB x 1 № 9 - № 11

(134 № 65 – 75)

	Высота 
подъема прижимной лапы

(коленный подъемник)
	Стандартная высота 10 мм

Максимальная высота 15 мм

	Смазочное масло
	JUKI New Detrix Oil №1
	______

	Шум
	Шум по отношению к шуму на рабочем месте при скорости шитья

n =  5000 об/мин  L PA <= 81 дБ (А)

Измерение шума в соответствии с DIN 45635-48-A-1


____________

* При длине стежка 4 мм или более максимальная скорость шитья 4000 об/мин.

2. Установка

(1) Установка нижней крышки 

1) Нижняя крышка должна лежать на четырех углах выемки стола машины.

2) Закрепите две резиновые опоры ( на стороне А (сторона оператора) при помощи гвоздей (, как показано на рисунке. Закрепите две упругие опоры ( на стороне В (где петли) при помощи резинового клея.

3) Снимите крышку вентиляционного отверстия (, которая установлена на основании машины. (Обязательно установите крышку вентиляционного отверстия ( для транспортировки головки швейной машины отдельно от стола.)

(Внимание)

Если швейная машина эксплуатируется и крышка вентиляционного отверстия ( не снята, может происходить подтекание масла из-под крышки коробки передач (. 

4) Перед установкой головки машины на опоры ( в четырех углах установите петлю ( в отверстие в корпусе машины и установите головку машины в резиновую петлю стола (. 

5) В том случае, если устройство АК не используется, прикрепите к столу машины стежень (, который поддерживает головку машины.

3. Регулировка высоты коленного подъемника
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1) Стандартная высота, на которую поднимается прижимная лапка при помощи коленоподъемника, составляет 10 мм.

2) Вы можете регулировать высоту подъема прижимной лапки до 15 мм при помощи винта регулировки коленоподъемника (.

(Внимание)
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Не работайте на швейной машине в таком положении, когда прижимная лапка ( поднята на высоту 10 мм или больше, так как в этом положении игловодитель ( будет соприкасаться с прижимной лапкой (.
4. Нитедержатель

1) Соберите нитедержатель и установите его отверстие в столе машины.

2) Затяните контргайку (, чтобы закрепить нитедержатель.

3) Если электропитание проведено по потолку, проведите кабель питания сквозь стержень нитедержателя (.

5. Смазка (DDL-9000SS, SH)
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Перед тем как использовать машину, заполните масляный бачок, из которого осуществляется смазка челночного механизма. 

1) Наклоните головку машины, чтобы она легла на опорный стержень.

2) Снимите колпачок ( с отверстия для заливки масла и заполните бачок маслом "JUKI Detrix Oil № 1" при помощи масленки, которая поставляется вместе с машиной. 

3) Уровень масла должен дойти до метки уровня на масляном бачке (. Если залить слишком много масла, масло будет вытекать из воздушного отверстия в масляном бачке или смазка будет осуществляться неправильно. Поэтому будьте осторожны. 

4) В процессе эксплуатации швейной машины доливайте масло, когда верхний конец стержня указателя уровня масла ( опустится до нижней отметки окна указателя уровня масла (.

(Внимание)

1.  Перед эксплуатацией новой швейной машины или после продолжительного хранения дайте машине поработать на скорости 3000 - 3500 об/мин для приработки.

2. Не снимайте резиновую пробку (.

6. Регулировка подачи масла в челночный механизм 

(DDL-9000SS, HS)
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Регулировка подачи масла в челночный механизм осуществляется при помощи винта регулировки подачи масла (.

(1) Процедура регулировки

Для увеличения подачи масла заверните (поверните по часовой стрелке) винт регулировки подачи масла (; для уменьшения подачи масла отверните его (поверните против часовой стрелки).

(Внимание)

1.  При использовании челночного механизма RP (челночный комплект для головки с сухой смазкой) на машине типа SS, обязательно отверните винт регулировки подачи масла до минимума, чтобы уменьшить количество масла, подаваемого в челночный механизм. 

2.  Никогда не сливайте масло из бачка, даже если используется челночный механизм RP (челночный комплект для головки с сухой смазкой).

7. Регулировка подачи масла в челночный механизм (брызги масла) (DDL-9000SS, SH) 
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(1) Проверка расхода масла (брызги масла)
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*   Во время выполнения операций, описанных ниже в пункте (2), снимите сдвигающуюся пластину и будьте очень осторожны, чтобы пальцы не коснулись челночного механизма.

1)  Если перед выполнением операции машина не была достаточно прогрета, включите машину на холостую работу приблизительно на 3 минуты.

     (Умеренная работа с перерывами)

2)  Положите листок бумаги для контроля разбрызгивания масла под челночный механизм, когда машина работает. 

3)  Проверьте наличие масла в масляном бачке.

4)  Проверка расхода масла должна длиться 5 секунд (контролируйте время по часам).

 (2) Пример, показывающий правильный расход масла

1) Расход масла, который показан на образце на рисунке слева, следует тонко отрегулировать с соответствии с процессом  шитья. Будьте осторожны, чтобы не увеличить и не уменьшить расход масла для смазки челночного механизма слишком сильно. (Если масла будет поступать слишком мало, челночный механизм будет заедать и нагреваться. Если расход масла слишком велик, масло может оставить пятна на швейном изделии). 

2) Отрегулируйте расход масла для смазки челночного механизма на такую величину, чтобы рисунок брызг на контрольном листке не изменялся при трехкратной проверке (на трех контрольных листках).

8. Установка иглы
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1) Поверните маховик так, чтобы игловодитель переместился в верхнюю точку.

2) Ослабьте винт (, и держите иглу ( так, чтобы ее неровная часть A была повернута точно направо в направлении В.

3) Полностью вставьте иглу в отверстие в игловодителе по направлению стрелки до упора.

4) Надежно затяните винт (.

5) Убедитесь, что длинная канавка С в игле повернута точно влево в направлении D.

(Внимание)

При использовании волокнистой нити, если неровная часть иглы повернута в сторону оператора, петля нити становится нестабильной. В результате могут появиться висячие петли или может произойти обрыв нити. При использовании нити, с которой наблюдаются такие явления, следует установить иглу таким образом, чтобы ее неровная часть была слегка повернута назад.

9. Установка шпули в шпульный колпачок

1) Установите шпулю в шпульный колпачок так, чтобы направление намотки нити было по часовой стрелке

2) Проведите нить через щель А, затем потяните нить в направлении В.

При этом нить должна попасть под натягивающую пружину и выйти из прорези В.

3) Потяните за нить С и убедитесь, что при этом шпуля вращается в направлении, показанном стрелкой.

10. Регулировка длины стежка

1)  Вращая ручку регулятора длины стежка ( в направлении стрелки, установите желаемую цифру напротив метки А на корпусе машины.

2)  Регулятор градуирован в миллиметрах.

3) Если вы хотите уменьшить длину стежка, поверните ручку регулятора длины стежка (, одновременно нажав на рычаг подачи ( в направлении стрелки.

11. дАВЛЕНИЕ ПРИЖИМНОЙ ЛАПКИ

1) Ослабьте гайку (. Если повернуть регулятор пружины прижимной лапы ( по часовой стрелке (в направлении А), усилие прижима прижимной лапы увеличится.

2) Если вы повернете регулятор против часовой стрелки (направление В), усилие прижима уменьшится. 

3) После регулировки затяните гайку (.

4) Для обычных тканей стандартная высота С регулятора пружины прижимной лапы составляет 32 ... 30 мм (усилие 40 ... 45 Н, или 4 ... 4,5 кг). (Для машины DDL-9000SH стандартная высота составляет 32 ... 30 мм, при этом усилие составляет 50 ... 60 Н, или 5 ... 6 кг).

12. Заправка нити 
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13. Намотка нити шпулЬКИ

1) Наденьте шпулю на шпиндель моталки шпули ( глубоко до упора.

2) Протяните нить с катушки, стоящей на правой стороне нитедержателя, соблюдая порядок, который показан на рисунке слева. 

Затем намотайте конец нити на шпулю по часовой стрелке, сделав несколько витков. (Если используется алюминиевая шпуля, чтобы нить легко наматывалась, сначала намотайте конец нити на шпулю по часовой стрелке, затем намотайте несколько витков нити, выходящей из натягивающего механизма, против часовой стрелки).

3) Поверните рычаг (, который служит для отключения механизма намотки шпули, в направлении А, и включите швейную машину. Шпуля будет вращаться в направлении С, при этом нить будет наматываться на шпулю. Когда намотка шпули будет закончена, шпиндель механизма намотки шпули ( остановится автоматически.

4) Снимите шпулю и отрежьте нить при помощи ножа (. 

5) Для регулировки количества нити, которое наматывается на шпулю, ослабьте установочный винт ( и передвиньте регулировочную пластину механизма намотки шпули ( в направлении А или В. 

Затем затяните установочный винт (.

В направлении А: уменьшение

В направлении В: увеличение

6) В том случае, если нить наматывается на шпулю неравномерно, ослабьте гайку ( и поверните регулировочный винт натягивающего механизма, который изменяет высоту диска (.

· Обычно центр шпули находится на той же высоте, что и центр диска натягивающего механизма.

· Если избыточное количество нити наматывается в нижней части шпули, переместите диск натягивающего механизма ( в направлении А, как показано на рисунке слева. Если избыточное количество нити наматывается в верхней части шпули, переместите диск натягивающего механизма ( в направлении В, как показано на рисунке слева.

После регулировки затяните гайку (.

7) Чтобы изменить натяжение нити при намотке шпули, поверните гайку ( регулятора натягивающего механизма.

(Внимание)

1. При намотке нити на шпулю включайте намотку только тогда, когда нить между шпулей и диском натягивающего  механизма ( натянута.

2. Для того, чтобы намотать шпулю отдельно, а не во время шитья, выньте игольную нить из нитепритягивателя и выньте шпулю из челночного механизма.

14. Натяжение нити

(1) Регулировка натяжения игольной нити

1) Если повернуть гайку ( регулятора натяжения нити № 1 по часовой стрелке (направление А), это приведет к тому, что будет короче конец игольной нити, остающийся после обрезки нити. 

2) Если повернуть гайку ( против часовой стрелки (направление В), длина остающегося конца нити увеличится. 

3) Если повернуть гайку регулятора натяжения нити ( по часовой стрелке (направление С), это приведет к увеличению натяжения игольной нити. 

4) Если повернуть гайку регулятора натяжения нити ( против часовой стрелки (направление D), это приведет к уменьшению натяжения игольной нити. 

(2) Регулировка натяжения шпульной нити 

1) Если повернуть винт регулировки натяжения нити ( по часовой стрелке (направление Е), это приведет к увеличению натяжения шпульной нити. 

2) Если повернуть винт ( против часовой стрелки (направление F), это приведет к уменьшению натяжения шпульной нити.

15. Регулировка пружины нитепритягивателя

(1) Регулировка хода пружины нитепритягивателя (
1) Ослабьте установочный винт (.

2) Если повернуть ось регулятора ( по часовой стрелке (направление А), ход пружины нитепритягивателя увеличится.

3) Если повернуть рукоятку против часовой стрелки (направление В), ход пружины нитепритягивателя уменьшится.

(2) Регулировка давления пружины нитепритягивателя (
1) Ослабьте установочный винт ( и выньте узел регулятора натяжения нити (.

2) Ослабьте установочный винт (.

3) Чтобы увеличить давление пружины нитепритягивателя, поверните ось регулятора ( по часовой стрелке (направление А).

4) Чтобы уменьшить давление пружины нитепритягивателя, поверните ось регулятора ( против часовой стрелки (направление В).

(Внимание)

На моделях DDL-9000DS и -DF используется челночный механизм с сухой смазкой. Эти машины более чувствительны к регулировке пружины нитпритягивателя, чем машины с обычным челночным механизмом.

Если пружина нитепритягивателя работает неправильно, увеличивается скорость движения нити.

В результате могут происходить обрывы нити, неплотные стежки и так далее.

Чтобы оценить работу пружины нитепритягивателя, после того, как произведена регулировка давления пружины, проверьте, доходит ли пружина до конечного положения в тот момент, когда игольная нить вытягивается из А, если тянуть нить в направлении В. Если пружина нитепритягивателя не доходит до конечного положения, уменьшите давление пружины. Кроме того, если ход пружины нитепритягивателя слишком мал, пружина работает неправильно.

Для обычной ткани нормальный ход пружины составляет 10 ... 13 мм.

16. Регулировка ХОДА нитепритягивателя
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1) Для шитья тяжелого материала передвиньте нитенаправитель ( влево (направление А), чтобы увеличить длину участка нити, который вытягивается нитепритягивателем.

2) Для шитья легкого материала передвиньте нитенаправитель ( влево (направление А), чтобы уменьшить длину участка нити, который вытягивается нитепритягивателем.

3) Обычно нитенаправитель ( установлен в такое положение, в котором метка С совмещена с центром винта.

17. Регулировка положения остановки иглы


(1) Положение остановки после обрезки нити

1) Стандартное положение остановки иглы устанавливается путем совмещения метки А на крышке шкива с меткой В на маховике. 

2) Остановите иглу в верхней точке, ослабьте винт (, чтобы выполнить регулировку в пределах паза винта. 

1 Перемещение винта в направлении С обеспечивает опережение момента остановки иглы. 

2 Перемещение винта в направлении D обеспечивает задержку момента остановки иглы. 

(Внимание)

Не используйте машину, когда винт ( ослаблен. 

Только ослабьте винт, но не выкручивайте его полностью. 

(2) Нижнее положение остановки иглы

1) Игла останавливается в нижнем положении, когда педаль возвращается в нейтральное положение после того, как оператор нажал на переднюю часть педали. Регулировка нижнего положения остановки иглы производится следующим образом:

Остановите иглу ( в нижнем положении, ослабьте винт (, выполнить регулировку в пределах паза винта.

Перемещение винта в направлении С обеспечивает опережение момента остановки иглы. 

Перемещение винта в направлении D обеспечивает задержку момента остановки иглы.

(Внимание)

Не используйте машину, когда винт ( ослаблен. 

Только ослабьте винт, но не выкручивайте его полностью.
18. дАВЛЕНИЕ и ход педали


(1) Регулировка усилия нажима на переднюю часть педали

1) Это усилие можно изменить, изменяя положение пружины (, которая предназначена для регулировки давления педали.

2) Чтобы уменьшить усилие, зацепите пружину слева. 

3) Чтобы увеличить усилие, зацепите пружину справа.

(2) Регулировка усилия нажима на заднюю часть педали

1) Это усилие регулируется при помощи регулировочного винта (.

2) При завинчивании регулировочного винта усилие увеличивается. 

3) При вывинчивании регулировочного винта усилие уменьшается.

(3) Регулировка хода педали

1) Чтобы уменьшить ход педали, установите соединительный стержень ( в левое отверстие. 

19. Регулировка педали



(1) Установка соединительного стержня

1) Переместите педаль ( вправо или влево, 
как показано стрелками, так, чтобы рычаг управления двигателем ( и соединительный стержень ( оказались на одной линии.

(2) Регулировка угла наклона педали

1) Угол наклона педали свободно регулируется изменением длины соединительного стержня. 

2) Ослабьте регулировочный винт (, установите требуемую длину соединительного стержня (.

20. Использование педали

(1) Педаль имеет следующие четыре положения

1) Когда вы легко нажимаете на переднюю часть педали, машина работает на малой скорости. В
2) Когда вы дополнительно нажимаете на переднюю часть педали, машина работает на высокой скорости. А
(Если задан режим автоматического прошивания с обратной подачей, машина включается на большую скорость после того, как закончит прошивание с обратной подачей.)

3) Если вернуть педаль в первоначальное положение, машина остановится (игла остановится в верхней или в нижней точке). С
4) Если сильно нажать на заднюю часть педали, машина выполняет образку нити. Е
*   Если машина оборудована автоматическим подъемником (АК118), то между положением остановки машины и положением обрезки нити имеется дополнительное положение. 

При легком нажатии на заднюю часть педали D поднимается прижимная лапка, при более сильном нажатии производится обрезка нити.

· Если перевести педаль в нейтральное положение во время автоматического прошивания с обратной подачей в начале шва, машина остановится после того, как закончит прошивание с обратной подачей.

· Машина выполнит нормальную обрезку нити, даже если нажать на заднюю часть педали  сразу после шитья на большой или на малой скорости. 

· Машина выполнит нормальную обрезку нити, даже если вернете педаль в нейтральное положение сразу же после того, как машина начала операцию обрезки нити.

· Если машина остановилась с иглой в нижнем положении, чтобы поднять иглу, однократно нажмите на заднюю часть педали.

21. Механизм прошивания с обратной подачей, 
управляемый одним касанием

(1) Использование

1) Машина начинает выполнять прошивание с обратной подачей сразу после того, как нажат рычаг переключателя (.

2) Машина выполняет прошивание с обратной подачей все время, пока нажат рычаг переключателя.

3) После того, как рычаг переключателя отпущен, машина продолжает прошивание с нормальной подачей. 



(2) Высота переключателя

1)  Ослабьте установочный винт ( и передвиньте сам переключатель вверх или вниз на нужную высоту.

2)  Переключатель ( можно повернуть в удобное положение.

3)  Кроме того, если нужно опустить переключатель (, ослабьте установочный винт (, расположенный на задней стороне головки машины, и опустите держатель переключателя (.

■
Дополнительный переключатель (поставляется отдельно)

Дополнительный переключатель (23632656) ( дает возможность одним прикосновением выполнить следующие функции:

(1) Компенсационное движение иглы вверх или вниз. Каждый раз при нажатии на переключатель производится компенсационное движение иглы вверх или вниз.  

(2) Компенсационное обратное прошивание. Каждый раз при нажатии на переключатель производится прошивание с обратной подачей на малой скорости. 

(Это возможно только в том случае, если на панели CP-160D выбран шаблон стежка постоянного размера.)

(3) Функция однократной отмены прошивания с обратной подачей в конце шитья. Когда переключатель нажат, следующее прошивание с обратной подачей в конце шитья будет отменено один раз. 

(4) Функция обрезки нити. При нажатии на переключатель выполняется обрезка нити.

(5) Функция подъема прижимной лапки. При нажатии на переключатель выполняется автоматический подъем прижимной лапки. 

(6) Прошивание одного компенсационного стежка. Каждый раз при нажатии на выключатель выполняется один компенсационный стежок. 

■
Подключение дополнительного переключателя



Подключите провода дополнительного переключателя в гнезда ( и ( четырехполюсного соединителя (, выходящего из головки машины (полярность не имеет значения).

На клеммах есть направляющие элементы. Их нужно вставлять выступающей частью ( вверх.

22. Щетка (DDL-9000 ((-WB)



(1) Установка положения щетки

Отрегулируйте положение щетки в соответствии с толщиной прошиваемого материала. 

Регулировка производится в следующем порядке:

1) Поверните маховик в направлении нормального вращения, чтобы совместить метку ( на маховике с меткой ( на корпусе машины. 

2) Расположите щетку так, чтобы расстояние от плоской частью щетки до центра иглы составляло 1 мм. 

Зажмите винт регулировки щетки ( так, чтобы щетка была прижата и зафиксирована кольцом (. 

3) Когда щетка не нужна, отключите ее при помощи выключателя щетки (.

23. Взаимное положение иглы и челночного механизма


(1) Отрегулируйте взаимное положение иглы и челночного механизма следующим образом:

1) Поверните маховик так, чтобы игловодитель переместился в нижнюю точку хода, ослабьте установочный винт (.

(Регулировка высоты игловодителя)

2) (Для иглы DB) Совместите метку А на игловодителе ( с нижним краем нижней втулки игловодителя (, затем зажмите установочный винт (. 

(Для иглы DА) Совместите метку С на игловодителе ( с нижним краем нижней втулки игловодителя (, затем зажмите установочный винт (.

(Регулировка положения челночного механизма а)

3) (Для иглы DB) Ослабьте три установочных винта челночного механизма. Поворачивая маховик и поднимая игловодитель, совместите метку В на игловодителе ( нижним краем нижней втулки игловодителя (.

(Для иглы DА) Ослабьте три установочных винта челночного механизма. Поворачивая маховик и поднимая игловодитель, совместите метку D на игловодителе ( нижним краем нижней втулки игловодителя (.

4) После того, как выполнены описанные выше регулировки, совместите рабочую точку крючка челночного механизма ( с центром иглы (. Оставьте зазор между иглой и крючком 0,04 ... 0,1 мм  (справочная величина), затем надежно затяните установочные винты челночного механизма. 

(Внимание)

· Если зазор между рабочей точкой крючка и иглой будет меньше указанной величины, рабочая точка крючка челночного механизма будет повреждена. Если зазор будет больше, это приведет к пропускам стежков.

· Для машин DDL-9000DS и DF используются указанные ниже челночные механизмы. При замене челночного механизма используйте комплекты, соответствующие вашей машине, поскольку обычные челночные механизмы не подойдут.

Номер изделия: 

22890404

24. Неподвижный нож 



Когда нож затупится, заточите неподвижный нож (, как показано на рисунке С, и правильно установите его на место.

1) Если сместить положение неподвижного ножа  в направлении А от стандартного положения установки, соответственно увеличится длина нити, остающаяся после обрезки.  

1) Если сместить положение неподвижного 
ножа в направлении В от стандартного положения установки, длина нити соответственно уменьшится.

(Внимание)

При заточке лезвия обращайтесь с ножом осторожно.

25. Высота и наклон зубчатой рейки


Высоту зубчатой рейки следует отрегулировать так, чтобы зубчатая рейка выступала над поверхностью игольной пластины на высоту 0,75 ... 0,85 мм (1 мм для машины типа H).

(1) Регулировка высоты и наклона зубчатой рейки

1) Ослабьте установочный винт ( вала приводного рычага зубчатой рейки ( и установочный винт ( вала качающегося рычага (. 

2) Измените высоту и наклон зубчатой рейки, поворачивая валы ( и ( при помощи отвертки. 

3) Связь между направлением поворота каждого вала и наклоном рычага зубчатой рейки ( показана на рисунке слева.

4) После регулировки надежно зажмите установочные винты.

(Зажмите установочные винты в таком положении, когда валы ( и ( прижаты в направлении маховика.)

(Внимание)

1.  Если произвести регулировку наклона зубчатой рейки, изменяя положение только одного вала, высота зубчатой рейки также изменится. Обязательно производите регулировку сразу по двум валам. 

2. При изменении положения вала во время регулировки зона движения зубчатой рейки может сместиться. В этом случае ослабьте установочный винт ( качающегося рычага ( и отрегулируйте зону движения.

26. Регулировка времени подачи 


Время подачи можно изменить, изменяя угол поворота эксцентрика (.

Как регулировать время подачи

1) Наклоните головку швейной машины, ослабьте два установочных винта ( эксцентрика (.

2) Чтобы изменить момент времени подачи, поверните эксцентрик (.

Совместите метку градуировочной шкалы ( на приводном рычаге зубчатой рейки с меткой (, которая выгравирована на валу привода подачи.

Чтобы увеличить ( момент подачи, поверните эксцентрик в направлении (+).

Чтобы уменьшить ( момент подачи, поверните эксцентрик в направлении (-).

(Внимание)

Для обычного использования отрегулируйте машину так, чтобы метка на валу подачи была совмещена с центром градуировочной шкалы (. 

27. Механизм блокировки отпускания нити



Механизм блокировки отпускания нити позволяет выполнять прошивание без ослабления натяжения игольной нити в положении, когда прижимная лапка приподнята во время шитья. 

(Даже если приподнять прижимную лапку при помощи коленного подъемника при прошивании толстого многослойного участка, этот механизм поддерживает неизменное натяжение нити.)

(1) Регулировка

1) Снимите колпачок в головке машины и ослабьте блокировочный винт (с язычком) ( при помощи шестигранного ключа. 

2) Закрепите блокировочный винт (с язычком) ( так, чтобы  он был сверху пластины блокировки отпускания нити (. 

Теперь, даже если поднять прижимную лапку, диск, обеспечивающий натяжение нити, не поднимается, и натяжение нити не ослабевает. (Диск, обеспечивающий натяжение нити, поднимается только во время обрезки нити.)

(Внимание)

Не используйте блокировочный винт ( в других положениях, кроме положений сверху или снизу пластины блокировки отпускания нити. 

*   Перед отправкой машины с завода изготовителя блокировочный винт установлен нижнее положение. 

28. Микроподъемник прижимной лапки



При шитье вельвета или аналогичных пушистых и мягких материалов, проскальзывание или повреждение материала можно уменьшить при помощи винта ( микроподъемника прижимной лапки. 

При ослабленной гайке (, постепенно затягивайте винт ( микроподъемника прижимной лапки; при этом прижимная лапка будет немного подниматься. Отрегулируйте прижимную лапку  на высоту, необходимую для работы с материалом, и закрепите ее при помощи гайки (. 

(Внимание) 

Когда микроподъемник прижимной лапки не используется, установите винт ( так, чтобы он выступал приблизительно на 11 мм от поверхности швейной машины.

Когда прижимная лапка приподнята при помощи микроподъемника, усилие подачи материала уменьшается и может быть недостаточным.

■  Микроподъемник прижимной лапки (узел) [23611056] (поставляется отдельно)

Микроподъемник прижимной лапки входит в стандартную комплектацию швейной машины DDL-9000.

Данное устройство отличается тем, что позволяет осуществлять регулировку без инструмента. Это удобно, если требуется частая регулировка.

Детали микроподъемника прижимной лапки
	Номер
	Номер детали
	Описание
	Количество

	1
	23611106
	Ручной подъемник
	1

	2
	23610504
	Основание стопорного винта
	1

	3
	23610603
	Стопорный винт
	1

	4
	11244019
	Втулка
	1

	5
	23610702
	Гайка
	1

	6
	11433802
	Установочный винт
	1

	7
	WP0480856SP
	Шайба
	1


























(  Снимите крышку вентиляционного отверстия (красного цвета), которая установлена на корпусе швейной машины.


(   Для типов SS и HH, перед использованием обязательно залейте масло.


(  Перед тем, как эксплуатировать машину первый раз после установки, тщательно очистите ее. 


(  Удалите всю пыль, которая собралась за время транспортировки, и хорошо смажьте машину.


(   Проверьте правильность установки напряжения.


(   Убедитесь, что вилка питания правильно подключена к источнику питания.


(  Запрещается использовать машину в тех случаях, если тип напряжения отличается от обозначенного.


(   Проверьте правильность направления вращения шкива двигателя. 


(   Не наклоняйте головку швейной машины вперед, так как это может привести к течи масла или к поломке деталей.


(   В машине установлен предохранительный выключатель, который препятствует включению машины при наклоненной головке.


При использовании швейной машины, включите выключатель питания после того, как головка машины установлена на столе в правильное положение.





Внимание:


Чтобы избежать неисправностей и повреждения машины, выполните следующее.























Предупреждение:


Перед началом работы отключите питание, чтобы предотвратить несчастные случаи, вызванные неожиданным пуском швейной машины.




















Предупреждение:


Перед началом работы отключите питание, чтобы предотвратить нечастные случаи, вызванные внезапным пуском швейной машины. 











Предупреждение:


Перед началом работы отключите питание, чтобы предотвратить несчастные случаи, вызванные внезапным пуском швейной машины. 











Предупреждение:


Будьте очень осторожны при работе с машиной, так как контроль расхода масла производится при вращении челночного механизма на большой �скорости.





( Контрольный листок бумаги для контроля�разбрызгивания масла











Положите контрольный листок (проверка разбрызгивания масла) под челночный механизм





( Положение контрольного листка для контроля разбрызгивания масла








Предупреждение:


Перед началом работы отключите питание, чтобы предотвратить несчастные случаи, вызванные внезапным пуском швейной машины.

















Предупреждение:


Перед началом работы отключите питание, чтобы предотвратить несчастные случаи, вызванные неожиданным пуском швейной машины.


























Предупреждение:


Перед началом работы отключите питание, чтобы предотвратить несчастные случаи, вызванные неожиданным пуском швейной машины.











Предупреждение:


Перед началом работы отключите питание, чтобы предотвратить несчастные случаи, вызванные неожиданным пуском швейной машины.











Предупреждение:


Перед началом работы отключите питание, чтобы предотвратить несчастные случаи, вызванные неожиданным пуском швейной машины.








Предупреждение:


Перед началом работы отключите питание, чтобы предотвратить несчастные случаи, вызванные неожиданным пуском швейной машины.














Предупреждение


Перед началом работы отключите питание, чтобы предотвратить несчастные случаи, вызванные неожиданным пуском швейной машины.











Предупреждение  


Перед началом работы отключите питание, чтобы предотвратить несчастные случаи, вызванные неожиданным пуском швейной машины.





�





Предупреждение


Перед началом работы отключите питание, чтобы предотвратить несчастные случаи, вызванные неожиданным пуском швейной машины.











Предупреждение


Перед началом работы отключите питание, чтобы предотвратить несчастные случаи, вызванные неожиданным пуском швейной машины.








Предупреждение  


Перед началом работы отключите питание, чтобы предотвратить несчастные случаи, вызванные неожиданным пуском швейной машины.








a Подвижный нож





b Центр иглы





Предупреждение


Перед началом работы отключите питание, чтобы предотвратить несчастные случаи, вызванные неожиданным пуском швейной машины.





Предупреждение


Перед началом работы отключите питание, чтобы предотвратить несчастные случаи, вызванные неожиданным пуском швейной машины.








Предупреждение


Перед началом работы отключите питание, чтобы предотвратить несчастные случаи, вызванные неожиданным пуском швейной машины.








Предупреждение


Перед началом работы отключите питание, чтобы предотвратить несчастные случаи, вызванные неожиданным пуском швейной машины.
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