JUKI
Инструкция по эксплуатации

                                            SC - 500
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I .     СПЕЦИФИКАЦИЯ
	Напряжение
	Однофазный  100-120 в /

Трёхфазный   200-240 в
	Однофазный  200-240 в

	Частота
	           50 /   60 гц
	  50 /   60 гц

	Окружающая  среда
	Температура  : 0- 40 С

Влажность : макс. 90 %
	Температура  : 0- 40 С

Влажность : макс. 90 %

	Шумовой фон
	650VA
	650VA


II.       УСТАНОВКА
1.      Монтаж   мотора

Установите мотор с помощью двух  поставляемых винтов на столе, затяните поставляемые гайки с шайбами , как показано на рисунке.

1) Поставляемые 3 винта (1) вставьте  в специальные отверстия  на столе  и затяните.

2) Гайки с шайбами  и подпружиненные шайбы отодвинуть в сторону, с которой вставляются 2 винта.

3) Навесить мотор на  подклодное кольцо, затем  выпуклую шайбу, подпружиненную шайбу  и гайку  закрепить другим винтом на противоположной стороне.

4) Затянуть  гайки.

2. Установка распределительного  щита

Ослабить 4 поставляемых винта  (2), затем затянуть винты (2) после навешивания распределительного щита (3) , закрепить распределительный щит.
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3.Установка ремня

см. рис.

1) Оси ручейков шкивов и мотора  должны быть  параллельны.

2) 2) Натяжение ремня должно быть отрегулировано путём вращения регулировочной гайки , изменяющей высоту установки мотора , причём так , чтобы прогиб ремня  составлял 15 мм , когда  на него надавливают в
       центральной части  силой 1 кг.

Если натяжение ремня недостаточно, то  скорость шитья  при шитье на малых и средних скоростях  будет нестабильна,  а игла  не будет выходить точно  в заданную позицию.

4. Регулировка кожуха ограждения ремня.

1) После регулировки натяжения ремня  нужно отрегулировать кожух 1 ограждения  таким образом, чтобы  расстояние между ремнём и кожухом 1

было бы равно  расстояниям  а  и  b .

2)   После завершения регулировки затяните винты 2 на боковой поверхности    

       кожуха ограждения и надёжно зафиксируйте ограждение , чтобы  оно не 

       могло сойти с этой позиции. 
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Монтаж и установка защитного штифта  и улавливателя ремня

	Для обеспечения безопасности перед началом  работы  убедитесь в том, что  мотор  отключён.


1) Монтажное отверстие для защитного штифта.

Выберите отверстие (А) или (В)  в крышке  шкива мотора  для крепежа штифта (1)  и закрепите  штифт в выбранном отверстии с помощью  поставляемого винта (2)  и шайбы (3).

а) если шкив мотора вращается в направлении А (см. рисунок),

то защитный штифт (1)  устанавливается в отверстие (А)

б) если шкив мотора вращается в направлении В (см. рисунок),

то защитный штифт (1)  устанавливается в отверстие (В).

2) Установка защитного штифта и ограждения ремня.

 Защитный штифт (1) и  ограждение ремня  (4) установите так, как показано на рисунке:

           а) ослабьте винт  (2) и установите защитный штифт как показано на рисунке.

           в) ослабьте винт  (5) и установите ограждение ремня  (4), как показано на рисунке.

При неправильной установке защитного штифта возникает опасность зажима пальца между шкивом ремня и ремнём.

3) Для исключения вибрации затяните винты (2) и (5) .

4) Перед пуском машины  убедитесь, что защитный штифт  (1) и ограждение ремня (4)  не соприкасаются ни со шкивом  ни с  ремнём.
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Подсоединение  кабеля

	ВНИМАНИЕ : Во избежание  травм работу начинайте только мин. через 5 минут  после выключения сетевого выключателя. 

- Следите за правильным подсоединением кабеля.

- Перед подключением внимательно прочитайте инструкцию.


Ослабьте крепёжные винты (А) на фронтальной крышке  мотора SC-500  и снимите крышку. 

Для подключения устройства , установленного на головке машины  , соедините штепсельный  разъём  головки  машины  с сответствующими позициями ( см. рисунок).

(1)   CN30           подключение сигнала мотора 
(2) CN32            подключение головки машины

(3) CN33            подключение к позиционеру  игловодителя

(4) CN36            подключение к магниту головки машины

(5) CN37            подключение к магниту подъёма лапки

(6) CN38            подключение к щиту CP-160

(7) CN39            подключение к педали стандартной машины

(8) CN40            подключение к расширенному сигналу

(9) CN51            не используется

(10) CN52            не используется

(11) CN53            подключение к магниту  -индикатору остатка шпульной нитки 

(12) CN189          подключение к внешнему сигналу

(13) CN59            подключение к  счётчику подачи шпульной нитки снизу

(14) CN55            подключение к сенсору края ткани  (ED)

(15) CN58            подключение к  педали стандартной машины

(16)CN57             подключение к  сенсору  -индикатору остатка шпульной нитки
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1) Протяните кабель (1) соленоида обрезки нитки, соленоида пошива назад  и.т.д. , а также кабель (2) позиционера и  кабель (3) , выходящий из головки машины  через отверстие (А) в столе  машины, и выведите их  на внутреннюю часть стола.

2) Ослабьте болты на фронтальной крышке (4).

3) Отодвиньте  крышку вперёд по направлению стрелки  и снимите .

ВНИМАНИЕ !

Открывать и закрывать крышку только руками.

4. Подсоедините 14-ти полюсный кабель (1), выходящий из головки машины, 

к разъёму (7)  (CN 36).

5. Подсоедините 4-х полюсный штекер (3), выходящий из головки машины, 

к разъёму (8)  (CN 32).

6. Подсоедините 7-ми  полюсный штекер (2), выходящий из головки машины, 

к разъёму (9)  (CN 33).

7. При  наличии устройства АК (соленоид подъёма прижимной лапки )

      подсоедините 2-х полюсный штекер, выходящий из устройства АК, 

к разъёму (11)  (CN 37).

8.   Подсоедините штекер (6), выходящий из мотора, 

к секции (10)  (CN 30) платы 

ВНИМАНИЕ !

1 Если установлено устройство AK, то статус использования определяется после контроля функции автоматического подъёма.

2. .Подсоединение всех штекеров выполняется согласно инструкции.

(Штекер вставляется до щелчка.)

      3.Подсоединение штекера выполненяется после снятия крышки.
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( Подсоединение штекера к щиту CP)

Эксклюзивные штекеры  в комплекте.

Подсоедините штекер (12) до щелчка к разъёму (13)  (CN 38)  платы.

11) После установки штекера все шнуры кабеля подключить к распределительной коробке (14) . 

ВНИМАНИЕ !

1)  Разъём кабеля  устанавливается согласно монтажной схеме.

2) После  снятия  разъёма кабеля опустить крючок разъёма.

ВНИМАНИЕ !

1. Закрепить скобу для крепления кабеля согласно рисунку.

2. Чтобы ослабить скобу , надавите на ленту  до её полного ослабления .
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10) Закрыть фронтальную крышку (4). 

Следите, чтобы шнуры кабеля не зажались.

11) Затяните болты (5).

12) Подсоедините 4-х  полюсный штекер (15), к разъёму (16) распределительной коробки .

13) Подсоедините кабель (17), выходящий из мотора, 

к разъёму (18)  .

14) Скрепите шнуры кабеля, выходящие  из головки машины, 

крепежом  (19) – см. рисунок.

(Осторожно ! Не захватите сигнальный кабель мотора).

15) Убедитесь , что сетевой провод отключен и подсоедините кабель (20) к розетке.

ВНИМАНИЕ !

1.Проверьте напряжение перед подсоединением сетевого кабеля.

2.Придерживайтесь мер безопасности.

3. Обязательно подсоедините провод заземления (зелёно.жёлтый).
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(Только для спецификаций СЕ)

1) Снять болты (1).

2)  Закрепить  тремя винтами монтажную пластину (2) (в комплекте поставки)  на основной секции распределительного шкафа .
3)  Снять гайку (4) ( в комплекте поставки) с наконечника кабеля (3).

4) Установить гайку на кабель.

ВНИМАНИЕ!     Плоская сторона гайки должна быть направлена в сторону  крышки источника тока.

5)Протяните сетевой кабель через отверстие.

6) Наконечник кабеля подвести к сетевому кабелю.

7) Штекер (5) сетевого кабеля  вставить  в разъём распределительного шкафа.

ВНИМАНИЕ !   Контролируте направление установки штекера. 

8) Затяните  гайку (4) , а  наконечник кабеля закрепите на монтажной пластине.

9) Узел (b)  наконечника кабеля прочно затяните на кабеле. 
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10) Вставьте штекер (6) , выходящий из мотора, в разъём распределительного шкафа.

11) Закрепите поставляемыми двумя винтами (8) крышку (7)  на монтажной пластине (2), не зажав кабель.
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(Только для спецификаций  LA)
1) Снимите три винта (1).

2) Закрепите монтажную пластину (2)  с помощью 3-х винтов  на основной секции распределительного шкафа.
3) Протянуть разъём кабеля через отверстие.
4) Продвиньте  гайку (3)  после  контроля  к кабелю.

ВНИМАНИЕ!     Плоская сторона гайки должна быть направлена в сторону  крышки источника тока.

5) Закрепите  кабель с обеих сторон  гайками (3).

6) Вставьте штекер (4) сетевого кабеля в разъём распределительного шкафа.

ВНИМАНИЕ!  Соблюдайте точное направление при подключении штекера. 

6) Закрепите поставляемыми двумя винтами (6) крышку (5)  на монтажной пластине (2), не зажав кабель.
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7.   Установка шатуна 

ВНИМАНИЕ  !

Во избежание  травм  в результате внезапного включения машины 

нижеуказанные работы выполнять только после выключения сетевого выключателя . Машину включать только через 5 минут.

1) Вставьте шатун (1) в отверсти (В)  рычага педали (2) и закрепите его

гайкой (3).

2) Путь размаха педали удлиняется  за счёт шатуна (1) , вставленного в отверстие (А),  что  облегчает  работу с педалью при средней скорости машины.

III. ДЛЯ ОПЕРАТОРА

1.Обслуживание мотора SC-500

1) Нажмите кнопку (1) – ON (включение)

ВНИМАНИЕ !

Если после включения машины раздаётся  зуммер, то сраза же нажмите кнопку (2)-Off)  - (отключение) , так как возможно неправильное  подключение  или 

ошибочное напряжение.

2) Швейная машина работает в автоматическом режиме до положения игловодителя  в крайне верхней позиции.

ВНИМАНИЕ !

1) При первом включении  происходит небольшая задержка 

из-за  контроля системы.

2) При включении машины  не держите руки  радом с иглой.
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3)При нажатии на педаль (4)  скорость машины увеличивается или уменьшается 

При нейтральном положении педали машина не работает.

4)При нажатии педали чуть назад (5) приподнимается прижимная лапка  -(только в модели PFL).

5) При сильном нажатии педали назад (6) срабатывает обрезка нити.

ВНИМАНИЕ !  Модели KFL и PFL  различаются  моментами включения обрезки нити.
6) При наличии поля обслуживания (7)  можно устанавливать различные  рисунки стежка : пошив назад в начале и в конце шва и т.д.  (Подробности функции даны в инструкции по обслуживанию).
7) При нажатии кнопки (8)  включается функция продвижение назад.

8) После окончания пошива убедитесь , что машина остановилась.

Затем нажмите  “OFF” .
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2. Описание  функций

(1) Кнопка для настройки функций .При нажатии  кнопка мигает.

(2) Кнопка  изменения функций  . При нажатии мигают установленные функции  и сдвигаются вправо.

(3) Кнопка  изменения  мигающей функции, высвеченной на дисплее.

(4) Изменение выбранной функции.

(5) Выбор образцов.

(6) Функция пошива назад  ( в начале шва) . Данная функция эффективна  при выборе  образца стежка  при пошиве назад :

                “-  “     нет показаний пошива назад

                “/ “      показания  пошива назад

               “/ / “     показания  двойной строчки пошива назад

(7)  Функция пошива назад  ( в конце шва) . Данная функция эффективна  при выборе  образца стежка  при пошиве назад :

                “-  “     нет показаний пошива назад

                “/ “      показания  пошива назад

               “/ / “     показания  двойной строчки пошива назад

(8) Установка  скорости  при пошиве назад или при накладном шве.

(9) Сенсор края ткани – загорается лампочка при установке функции №2.
(10) Автоматический пошив - загорается лампочка при установке функции №76.
(11) Автоматическая обрезка ниток . При нажатии педали выбирается 

функция № 3.

(12) Блокировка обрезки ниток - функция № 9.
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Установка образцов швов

(1) Образец пошива назад.
На панели управления можно  установить различные рисунки стежка

  ( см. таблицу).

[ Установка функции пошива назад]
1)Для выбора  рисунка стежка назад  нажмите  кнопку (2), при этом удерживая кнопку (1). При каждом нажатии кнопки (2) попеременно включается пошив назад или  накладной шов. 

2) Нажмите кнопку (1) . Мигает кнопка [ (6)- пошив назад  в начале шва] . При каждом нажатии  кнопки (1) мигающая позиция сдвигается  вправо.

ВНИМАНИЕ ! Если кнопки мигают, то швейная машина не работает.

3) Для выбора рисунка стежка назад нажмите кнопки (3) и (4).

Последовательность фунций :

                                     пошив назад-  [ /  ]

                                     двойная строчка при пошиве назад  [ // ]

                                     без пошива назад  [ - ]

4)Нажмите кнопку (1) . Мигает кнопка [ (7)- пошив назад  в конце шва] . 

Далее как в п.3.
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5)Нажмите кнопку (1) . Мигает кнопка [ (6)- число стежков] . 

Установите нужное количество стежков для соответствующего процесса пошива.

6)Для выбора количества стежков  нажмите кнопки (3) и (4). В процесе A,B,C D можно менять до 15 стежков.  Показания дисплея : А=10 стежков, 

b=11 стежков, с=12 стежков, d=13 стежков, Е=14 стежков, F=15 стежков.

7) После  установки всех  позиций  нажмите на кнопку (2).

[ Мигание прекращается.]
(2) Образец накладного шва.

Установка функций на пульте управления : 

   А- стандартный пошив – 0-15 стежков

   В- пошив  назад             – 0-15 стежков

   С- стандартный пошив – 0-15 стежков

   D- повтор                        - 0-9   раз

Внимание!  Если для процесса D  установлено 5 повторов , то процесс пошива повторяется  в виде А ->B -> C->B  ->C
[Установка для пошива накладным швом ]
1) Для выбора рисунка накладного шва  нажмите кнопку (2) , удерживая при этом  кнопку (1). ( При каждом нажатии кнопки (2) попеременно включается рисунок пошива  назад или  накладной шов).
2)Начинают мигать кнопки числа стежков процесса А.

 При  каждом нажатии  кнопки (1) мигающая позиция сдвигается  вправо.

Начинают мигать показатели процесса, установка которых может быть изменена.

4)Для изменения количества стежков  нажмите кнопки (3) и (4).

5) После  установки всех  позиций  нажмите на кнопку (2).

[ Мигание прекращается.]
Внимание ! При выборе пошива накладным швом , мигают показатели автоматического режима.

Прервать автоматический режим не возможно.
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(3) Специальная установка

Установочные параматры на фронтальной панели для сенсора края ткани ,

автоматической обрезки ниток, ввода автоматического пошива  и блокировки обрезки ниток  могут быть изменены и дополнительно для стандартной функциональной установки переключаются  на  модуль функциональной установки.

[ Функция переключения  на модуль функциональной  установки ]

1) Для переключения на модуль  функциональной установки  нажмите 

кнопку (2) , удерживая при этом  кнопку (1).

Внимание!  После переключения появляются показатели установки функции №2.

2) При возврате к обычному модулю нажмите кнопку (2)) и зафиксируйте установочную величину.

(1) Установка сенсора края ткани ( функция № 2)- эффективна при подключении  опционального сенсора края ткани.

Для изменения установочного параметра нажмите кнопку (3) или (4).

0- функция заблокирована

1- функция эффективна

При выборе “1” при переключении на стандартный модуль загорается показатель сенсора края ткани.

(2) Установка обрезки ниток ( функция № 3)

Нажмите кнопку (1) для выбора функции № 3.

Для изменения установочного параметра нажмите кнопку (3) или (4).

0- останов функции края ткани

1- автоматическая обрезка  полсе распознания кра ткани.

При выборе “1” при переключении на стандартный модуль загорается показатель автоматической обрезки нитки.
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(3) Установка числа стежков для останова швейной машины  после распознания края ткани  (функция № 4).
Для перехода  к функции № 4 нажмите кнопку (1).

Для изменения установочного параметра нажмите кнопку (3) или (4).

Заданный параметр : 0-19 стежков.

Внимание!  В случае,  если заданное количество стежков недостаточно,

 можно изменить скорость машины.

(4) Ввод автоматического пошива ( функция  № 76).

Для перехода  к функции № 76 нажмите кнопку (1).

Для изменения установочного параметра нажмите кнопку (3) или (4).

0- пошив с помощью педали

1- автоматический режим
Внимание!  Данная функция эффективна, если активирована функция распознания края ткани.При выполнении накладного шва не может быть блокирован ввод пошива. Скорость  можно установить с помощью функции № 36.

 При наборе “1”  загораются  показатели ввода автоматического пошива  при переключении на стандартный модуль.

5)Установка функции №9 – блокировка обрезки нити.

При стандартном пошиве и выполнении накладного шва  обрезка нити может быть прервана при  активизации блокировки обрезки нити.

Для перехода  к функции № 9 нажмите кнопку (1).

Для изменения установочного параметра нажмите кнопку (3) или (4).

0- эффективна  обрезка нити

автоматический режим
1- обрезка нити заблокирована

При наборе “1”  загораются  показатели блокировки обрезки нити  при переключении на стандартный модуль.
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3.Выбор функций SC-500

Функции можно выбрать и ввести с помощью функциональных кнопок и с помощью световых  диодов. ( см. рис.)

1)Ввод ( установочная величина и активизация  функции №  в направлении -)

2)Ввод ( установочная величина и активизация  функции №  в направлении +)

3)Уменьшение (DOWN)

4)Увеличение (UP)

Внимание ! Нажмите только указанные кнопки.

Ждите мин.1 секунду  до возобновлённого включения сетевого выключателя. Если после выключения сразу же включается сетевой выключатель, то могут возникнуть функциональные  нарушения. В этом случае вновь включите сетевое питание.

Переключение на модуль установки функций.

1) Выключите ток.

2) Включите сетевое питание при  нажатой кнопки (4).

3) На дисплее высвечиваются показания (5), (6).

(Если показания не меняются, то  возобновите операции по п.п.1 и 2)
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4)При нажатии кнопки (2) увеличивается функциональный номер.
При нажатии кнопки (1)  уменьшается  функциональный номер.

Внимание! Если удерживать кнопку (1) (кнопку 2),то установочный номер понижается/повышается.  При повышении /понижении функционального номера  определяется  последующее (предыдущее) значение. При изменении значения  ( включение кнопки повышения/понижения значения) будьте очень внимательны.

Пример  изменения функции мигания  № 5 

Для  изменения номера на «5» нажмите кнопку (2) пять раз.

Для установки параметра на «5»  нажмите кнопку (4) 5 раз,

так  как  установочная величина ( задание «0»)  иденфицирована на LED (5).

При нажатии  кнопок (4) и (3) меняется установочный параметр.

5.После проведения изменений  нажмите кнопки (1) и (2) для иденфицирования изменённой величины.

Внимание!

1)Если  перед выполнением данной операции отключается сетевое 

питание , то изменённое значение не активизируется.

2) При нажатии кнопки (1)  на дисплее  высвечивается предыдущий номер установки.
3)При нажатии кнопки (2)  на дисплее  высвечивается последующий номер установки.

После окончания работы  выключите и снова включите сетевое питание для возврата к обычной работе.
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4.Перечень  функций 

	Nr.
	Функция 
	Описание
	режим
	Индикация

	1
	Старт- soft
	Число выполненных стежков при низкой скорости машины .Функция старт в начале шва.

0-функция старт-soft
не активирована
	0-9

стеж-

ков
	. 1  .  .  .  0

	2
	Сенсор края ткани
	Сенсор края ткани(используется без пульта управления)

0-функция не активирована

1-машина прошивает заданное количество стежков (№4) после распознания края ткани и затем останавливается

	0/1
	. 2  .  .  .  0

	3
	Обрезка нитки 
	Обрезка ниток с помощью сенсора края ткани ( без пульта управления)

0- Автоматическая обрезка  после распознания края ткани не активирована

1-машина прошивает заданное количество стежков (№4) после распознания края ткани .Затем останавливается, выполняется автоматическая обрезка.
 
	0/1
	. 3  .  .  .  0

	4
	Число стежков –сенсор края ткани 
	Число выполняемых стежков  от края ткани до останова швейной машины.
	0-19 ст.
	. 4  .  .  .  5

	5
	Функция мигания 
	(Если мигает  

настольная лампа)

0- Функция не активирована

1- менее эфективна

8-более эффективна
	0-8 ст.
	. 5  .  .  .  0

	6
	Счётчик шпульной нитки 
	0-функция не активирована

1-функция активирована
	0/1
	. 6  .  .  .  1

	7
	Узел обратной намотки  счётчика шпульной нити
	0-подсчёт /10 ст.

1-подсчёт /15 ст.

2-подсчёт /20 ст.
	0-2
	. 7  .  .  .  0

	8
	Скорость при пошиве назад
	Производительность
	150-3000 ст/мин
	. 8  19 0  0

	9
	Блокировка обрезки нитки
	(Используется без пульта управления)

0- функция не активирована

1-функция блокирована (блокировано выходное отверстие шпули:нитеобрезчик и нитеотводчик)


	0/1
	. 9  .  .  .  0

	10
	Функция останова игловодителя  при останове швейной машины
	0-крайне нижнее положение

1- верхнее положение
	0/1
	10  .  .  .  0

	11
	Короткие импульсы кнопочного переключателя, пасположенного на PSC
	0- неактивирован

1- активирован
	0/1
	11 .  .  .  1

	12
	Выбор дополнительной функции выключателя 
	Изменение функции

0- отсутствие функции

1- верхнее/нижнее положение иглы-коррекция пошива

2- пошив назад-коррекция пошива

3- одноразовое аннулирование пошива назад в конце шва

4- обрезка нити 

5- подъём прижимной лапки

6- коррекция пошива –один стежок

7- одновременное аннулирование пошива  назад в начале и в конце шва

8- подъём прижимной лапки при отжиме педали
	0-8
	12 .  .  .  0

	13
	Блокировка включения машины
	Блокировка включения с помощью счётчика шпульной нити 

0- при отключении счётчика  (-1 или меньше)

1- блокировка включения швейной машины не активирована

Эффективна функция  блокировки запуска швейной машины после обрезки ниток.

2.После останова счётчика швейная машина останавливается.

Эффективна функция  блокировки запуска швейной машины после обрезки ниток.


	0-2
	13 .  .  .  0

	14
	Счётчик процесса пошива
	0-функция подсчёта процессов пошива не активирована

1-функция подсчёта процессов пошива активирована
	0/1
	14 .  .  .  1

	15
	Определение расхода остатка шпульной нити
	0-функция активирована

1-19 – количество заглушаемых сигналов
	0-19
	15 .  .  .  1

	21
	Функция подъёма прижимной лапки –нейтральное положение  педали
	0-функция  не эффективна

1-функция эффективна
	0/1
	21 .  .  .  0

	22
	Переключение компенационного выключателя  на пульте управления 
	0-установка верхнего/нижнего положения иглы

1- установка одного стежка
	0/1
	22 .  .  .  0

	*

24
	Точная установка скорости
	Скорость может быть компенсирована.

Данная функция обычно  выполняется при «0»
	-1%-1,5% (0,1%)
	24 .  .  .  0

	25
	Функция обрезки ниток
	Данная функция устанавливается после установки верхнего и нижнего положения иглы при поворачивании рукой  маховика. 
	0/1
	25 .  .  .  1
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	26
	Функция удерживания машины  от пошива назад после останова 
	0-начальная величина 

1- менее эффективна -> 9 очень эффективна
	0-9
	26 .  .  .  0

	27
	Установка усилия 

для  иглодержателя

перед повтором
	1 -мин.усилие  -->

15 –макс.усилие


	0-15
	27 .  .  .  3

	29
	Установка работы закрепочного магнита
	50 ms  - 300 ms
	50-300 (ms)
	29 .  2 5  0

	30
	Ускорение пошива назад
	Ускорение пошива назад

0- не  активировано

1- 1- активировано
	0/1
	30  .  .  .  0

	31
	Установка количества стежков при ускоренном пошиве назад
	 Количество стежков при ускоренном пошиве назад
	0-19 ст.
	31  .  .  .  4

	32
	Эффективность ускоренного пошива назад при выключенной машины
	0- функция не  эффективна

1- функция  эффективна
	0/1
	32  .  .  .  0

	33
	Обрезка нитки 
	0-автоматическая обрезка нитки  после ускоренного пошива назад  не активирована

1- автоматическая обрезка нитки  после ускоренного пошива назад  активирована
	0/1
	33  .  .  .  0

	*

35
	Число обротов при низкой  скорости
	Самая низкая скорость устанавливается с помощью педали.
	150-250 ст./мин
	35 .  2 0  0

	37
	Чмсло оборотов в начале шва 
	Скорость пошива в начале шва ( макси-

мальная величина  определяется максимальной скоростью машины)
	150-макс. Ст/мин
	37 .  8 0  0

	38
	Начальная скорость пошива
	( максимальная величина определяется максимальной скоростью машины)
	150-макс. ст./мин
	38 2  5 0  0

	*

39
	Установка педали
	При нейтральной – стартовой позиции

Вращения мотора
	10-50

(0,1мм)
	39  .  .  .3 0

	*

40
	Нижнее положение педали


	
	10–100

(0,1м)


	40  .  .  .6 0

	*

41
	Стартовая позиция подъёма прижимной лапки
	Установка педалью нейтральной и стартовой позиции  подъёма прижимной лапки
	-60 до

-10

(0,1мм)
	41  .  .  .21

	*

42
	Стартовая позиция опускания  прижимной лапки
	Стартовая позиция опускания  прижимной лапки

Выход из нейтрального положения
	8-50

(0,1мм)
	42  .  .  .1 0

	*

43
	Отжим педали 2 для активирования обрезки ниток
	Отжим педали между нейтральным положением  и стартовой позицией 2 устройства для обрезки ниток  ( при наличии подъёма прижимной лапки с помощью педали )
	-60 до

-10

(0,1мм)
	43 -    .  51

	*

44
	Отжим педали для достижения максимальных оборотов 
	Отжим педали между нейтральным положением и  позицией максимальной скорости машины)
	10-150

(0,1мм)
	44  .    15 0

	*

45
	Корректировка нейтрального положения педали
	Корректировочная величина сенсора педали 
	-15 до

15
	  .  0


*   - установочные величины нельзя менять во избежания повреждения  машины, так как речь идёт о функциях ожидания.Если возникает необходимость изменения  установочных величин, то придерживайтесь правил инструкции для механика.

(Установки , указанные в перечне, -это заводские данные для модели DDL-8700).

Однако же фирма оставляет за собой право изменения функциональных регулировок  для  функционального  усовершенствования .
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	*

46
	Автоматический выбор функции
	0-привод катушки электромагнита

1-пневнопривод
	0/1
	46  .  .  .  0

	47
	Удерживание подъёма прижимной лапки
	Режим ограничения времени ожидания подъёма прижимной лапки  с помощью электромагнита
	10-600

сек.
	47  .  .  6 0

	*

48
	Режим отжима педали 1 для активирования обрезки ниток 
	Выбор подъёма педали между нейтральной позицией и позицией активирования нитеобрезки с помощью стандартной педали 
	· 60 до

- 10

( 0,1 мм)
	48  .  .  3 5 

	49
	Опускание прижимной лапки
	Запуск швейной машины  задерживается на время  опускания прижимной лапки
	0-250

(10ms)
	49  .  1 4 0

	51
	Корректировка времени включения  катушки  обратной табуляци электромагнита  в начале шва 
	Корректировка активирования  магнитной катушки 

обратной табуляции 

в случае, если выполняется пошив назад в начале шва
	-36 до36

(10гр)
	51  .  .  1 0

	52
	Корректировка времени выклю- чения  катушки  обратной табуляци электромагнита  в начале шва
	Корректировка деактивирования  магнитной катушки 

обратной табуляции 

в случае, если выполняется пошив назад в начале шва
	-36 до36

(10гр)
	52  .  .  1 6

	53
	Корректировка времени выклю- чения  катушки  обратной табуляци электромагнита  в конце шва
	Корректировка деактивирования  магнитной катушки 

обратной табуляции 

в случае, если выполняется пошив назад в конце шва
	-36 до36

(10гр)
	53  .  .  1 8

	55
	Подъём прижимной лапки  после обрезки нитки
	0-функция  не эффективна

1-функция автоматического подъёма прижимной лапки  после обрезки ниток эффективна
	0/1
	55  .  .   . 1

	56
	Поворот  назад  для подъёма иглы  после обрезки нитки
	0-функция  поворота назад  для подъёма иглы после обрезки ниток не эффективна

1- функция  поворота назад  для подъёма иглы после обрезки ниток  эффективна
	0/1
	56  .  .  .  0

	57
	Распознание остатка шпульной нитки
	При (поле) обрезки

0- не эффективна

1- эффективна
	0/1
	57  .  .  .  0

	58
	Удерживание иглодержателя  в заданном верхнем/нижнем положении
	0- не эффективна

1- эффективна
	0/1
	58  .  .  .  0

	59
	Автоматическое/ ручное переключе-

Ние на пошив назад в начале шва
	Данная функция позволяет установить скорость пошива назад  в начале шва 

0- скорость устанавливается  ручным переключением

1- скорость определяется  установленной скоростью при пошиве назад (N8)
	0/1
	59  .  .  .  1

	60
	Пауза после пошива назад в начале шва  
	0- функция удерживания швейной машины после прекращения пошива назад  в начале шва не эффективна

1- функция удерживания швейной машины после прекращения пошива назад  в начале шва  эффективна
	0/1
	60  .  .  .  0

	61
	Блокировка включения швейной машины  во время распознания остатка шпульной нитки
	0-швейная машина после прекращения подсчёта  (-1 или 

меньше) не остана-

вливается

1- швейная машина после прекращения подсчёта  (-1 или 

меньше)  остана-

вливается
	0/1
	61  .  .  .  1

	64
	Скорость переключения при   закрепке в конце шва
	Начальная скорость при  пошиве назад в конце шва
	0-250

ст/мин
	64  .   1 80


*   - установочные величины нельзя менять во избежания повреждения  машины, так как речь идёт о функциях ожидания.Если возникает необходимость изменения  установочных величин, то придерживайтесь правил инструкции для механика.

(Установки , указанные в перечне, -это заводские данные для модели DDL-8700).

Однако же фирма оставляет за собой право изменения функциональных регулировок  для  функционального  усовершенствования .
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	70
	Функция плавного опускания лапки
	0-прижимная лапка опускается быстро

1-прижимная лапка опускается  медленно 
	0/1
	70  .  .  .  0

	71
	Функция ограничения ускорения после снижения скорости
	Ограничение скорости устанавливается при повторном ускорении после снижения скорости швейной машины.

Данная функция эффективна при шаговом пошиве.
	0-5
	71  .  .  .  0

	72
	Функция ограничения ускорения при  запуске машины ( за исключением начала шва)
	Данная функция эффективна при шаговом пошиве.
	0-5
	72  .  .  .  0

	73
	Функция повтора
	Данная функция используется , если игла ещё не проколола ткань

0- станадарт

1- функция повтора эффективна
	0/1
	73  .  .  .  1

	*

75
	Направление вращения мотора
	Стандарт

0- по часовой стрелке

1- против часовой стрелки
	0/1
	75  .  .  .  1

	76
	Функция ввода  до края ткани
	Автоматический пошив до края ткани 

При отсутствии пульта)

0-без ввода функции

с функцией ввода
	0/1
	76  .  .  .  0

	*

84
	Функция магнита подъёма прижимной лапки
	Время – 50-300 ms
	50-300

ms


	84  .    250

	87
	Функция выбора траектории педали
	Выберается траектория движения педали
	0/1/2
	87  .  .  .  0

	*

89
	Функция ослабления натяжения
	0- функция  неэффективна

1- функция эффективна
	0/1
	89  .  .  .  0

	*

91
	Блокировка корректировки  после вращения маховика вручную
	Функция коррекции стежков  при вращении маховика вручную после окончания стандартного пошива 

0-функция  эффективна

1-функция не эффективна
	0/1
	91  .  .  .  1

	92
	Снижение скорости пошива назад в начале шва
	0- скорость не снижается

1- скорость снижается
	0/1
	92  .  .  .  0

	93
	Функция компенсационного переключателя  положения иглы
	Функция компенсационного переключателя верхнего/нижнего положения иглы может  быть изменена после включения питания или после обрезки нитки 

0-стандарт (только компенсационный пошив-игла вверху/внизу)

1-одностежковый компенсационный пошив только при вышеуказанном переключении

(верхнее положение-стоп(верхнее положение-стоп)
	0/1
	93  .  .  .  0

	*

94
	Функция от производителя
	Не менять установленные параметры во избежания повреждения машины.
	0/1
	94  .  .  .  0

	96
	Установка максимальной скорости
	*Функция зависит от установленного сопротивления.
	150 до

макс

ст/мин
	96    4000


*   - установочные величины нельзя менять во избежания повреждения  машины, так как речь идёт о функциях ожидания.Если возникает необходимость изменения  установочных величин, то придерживайтесь правил инструкции для механика.

(Установки , указанные в перечне, -это заводские данные для модели DDL-8700).

Однако же фирма оставляет за собой право изменения функциональных регулировок  для  функционального  усовершенствования .
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5.Подробное описание  выбора функций

(1) Функция Soft-cтарт (  N1)

При короткой длине стежка или использовании толстой иглы игольная нить может не захватить  нижнюю нить.Для исключения  такой проблемы  используется функция “Soft-Start”  , которая уменьшает скорость машины и гарантирует  хорошй стежок в начале шва.

.  1  .  .  .  0            0       - функция  не активирована

1-9 -  количество выполненных стежков

Скорость пошива можно изменить с помощью функции “Soft-Start”.
( Функция N 37).

3  7  .  8  0  0         Режим установки данных.

                               150 до Макс ст/мин   <50/min>
(2) Функция сенсора края ткани  ( ED :Специальное устройство) 

(Функции N 2-4)

Данная  функция эффективна при использовании ED. Более подробно см. в инструкции по обслуживанию.

Внимание!  Регулировка не эффективна при отсутствии сенсора края ткани или СP-160 ( панель управления ).

(3) Функция мигания N 5.

Данная функция  снижает степень мигания настольной лампы в начале шва.

Чем выше установленная величина,  тем  эффективнее функция.

.  5  .  .  .  0                Режим установки

                                  0-8

0- функция мигания не активирована

 до 

8-  мигание  намного снижается
Внимание!  Чем эффективнее функция N5  (чем выше установочные параметры, тем  ниже начальная скорость машины).

(4) Счётчик шпульной нити  ( функция  N 6)

При использовании щита управления  (CP-160)  данная функция  индексирует величину израсходованной шпульной нити.

Подробности смотри в инструкции о панели управления.
Внимание !  Если установлен “0”, то на жидкокристальном дисплее гаснут показатели и  функция счётчика  шпульной нити не эффективна.

(5) Блокировка нитеобрезки ( функция N 9)

Данная  функция отключает  нитеобрезку и нитеотводчик  после  выполнения нитеобрезки.

(Если используется CP-160, то данная  функция  соотносится с функцией  панели управления).

С помощью данной функции  можно притачивать отдельные элементы без обрезки нити.

.  9  .  .  .  0             0-  нить может быть обрезана

                               1-  нить не обрезается
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(6)  Установка останова  игловодителя при останове машины 

( функция N 10)

Положение педали нейтральное.

.  10  .  .  .  0            0  - крайне нижнее положение игловодителя

1 - верхннее положение игловодителя

Внимание !  Обрезка нити отключается  после того , как  игловодитель займёт крайне нижнее положение.

(7) Сигнал (щелчок)  (функция N 11)

Данная функция  иденфицирует присутствие или отсутствие сигнала  при  нажатии на четыре кнопочных переключателей  на  PSC.

.  11  .  .  .  1               0  - отсутствие щелчка

1- раздаётся  щелчок

(8) Дополнительный выключатель (функция N 12)

Данная функция  используется только в том случае , если на головке машины установлен дополнительный выключатель.

Функции дополнительного выключателя.

0- отсутствие функции ( стандартное исполнение)

1- корректировка пошива –игла в верхнем/нижнем положении: при каждом переключении выключателя прошивается половина стежка в обычном направлении.

     (аналог корректирующего стежка).

2- корректировка пошива  назад . Пошив назад с низкой скоростью  выполняется при включенном переключателе.

(Данная функция эффективна только при неизменных параметрах образца  с СP-160).

3- одноразовое аннулирование пошива назад в конце шва  

при  отжиме педали после включения выключателя.

4- функция обрезки ниток  .

5- подъём прижимной лапки.

6- одностежковая корректировка пошива.

7- одновременное аннулирование пошива назад в начале и  в конце шва.(Переключение с помощью дополнительного выключателя).

8- подъём прижимной лапки при нейтральном положении педали  

Примечание : Показатели (1) для пошива назад в начале и в конце шва на

                           пульте управления  остаются неизменными даже  при 

                           аннулировании функции.
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(9) Подсчёт выполненных операций  пошива  (функция N 14)

Данная функция выполняется после каждой обрезки.Данная функция эффективна при использовании  CP-160.

.  14  .  .  .  1                  0-   функция подсчёта не эффективна

   1 -  функция подсчёта  эффективна

(Показатели гаснут на пульте управления (CP-160)

Внимание !   Возможно несоответствие функции  версии модели СЗ-160.

(10) Автоматический  подъём прижимной лапки  при нейтральном  положении  педали  ( только при наличии устройства АК) 
 (Функция N 21).

В случае , если  после  обрезки  ниток  прижимная лапка автоматически  опускается  , то  при втором нейтральном положении педали прижимная лапка автоматически поднимается.
21  .  .  .  0                  0- функция не эффективна

                                   1- функция   эффективна

(11) Переключение компенсационного переключателя  на панели управления – переключение иглы в верхнее/нижнее положение  или на одностежковый корректирующий пошив       ( Функция N 22).

22  .  .  .  0                  0 - верхнее/нижнее положение иглы 

2- одностежковый корректирующий пошив

(12)  Функция обрезки ниток  -N 25

Данная функция не эффективна , если педаль отжата  после отключения функции для нижнего положения иглы  поворотом маховика вручную.

 25  .  .  .  1                   0-  обрезка нити  доступна

                                      1-обрезка нитки  не доступна

(13) Приостанов  обратного движения  мотора после останова машины.

Функция  N 26.

При  повышении показателей функция более эффективна.

Установите данную функцию  во время контроля игловодителя.

26  .  .  .  0                 Режим :   0- 9

(14) Установка импульса обратного хода при повторении  (функция N 27)
27  .  .  .  3                 Режим :  1- 15

                                   При установке до15- высокий показатель импульса 

                                   обратного хода.

(15)Установка  режима всасывания   (Функция N 29.)

Изменение режима всасывания   при жаре.

Внимание !  В результате высокого снижения показателей  может произойти отключение машины.

29  .  2  5  0                Режим : 50-300 ms  < 10/ ms>
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Функция быстрого переключения пошива назад    ( N 30-33)

C помощью рычага переключения стежка, установленного на головке машины , можно расширить функцию ограничения количества стежков и увеличить количество сигналов для обрезки.

Установка функции N 30 – выбор быстрого переключения пошива назад.                  

30 .  .  .  0                   0- стандартный пошив назад

                                    1- быстрое  переключение пошива назад

Установка функции N 31- количество стежков для пошива назад .
     31  .  .  .  4                    Режим : 0-19 cтежков

Установка функции N 32- эффективна для быстрого переключения пошива назад.

    32  .  .  .  0
                              0-не используется , если машина не работает

                          1-  используется , если машина не работает

Внимание! При работе швейной машины  функциональны  оба режима.

Установка функции N 33- обрезка нити  после быстрого переключения пошива  назад .

33  .  .  .  0               0 -   обрезка нитки не  включается
                                1 -   обрезка нитки   включается

Установка  функций 

	Применение
	Установка  функций

N30      N32          N 33
	Выходящая функция

	(1) 
	0        0 или 1     0 или 1 
	Как обычный сенсорный  выключатель

	(2)
	1        0               0
	При нажатии на педаль  включается переключатель  и выполняется заданное функцией N 31 количество  стежков пошива назад .

	(3)
	1        1               0
	Если при останове машины или  при нажатии на педаль  включается переключатель  , то выполняется заданное функцией N 31 количество  стежков  пошива назад .

	(4)
	1        0               1
	Если сенсорный выключатель при нажатии педали преключается вперёд , то выполняется автоматическая обрезка после выполнения заданного функцией N 31 количество  стежков  пошива назад .

	(5)
	1        1               1 
	Если при останове машины или  при нажатии на педаль  включается переключатель  , то выполняется  автоматическая обрезка после выполнения заданного функцией N 31 количество  стежков  пошива назад .


(1) Применение как обычный сенсорный  переключатель  пошива назад.

(2) Применение для усилительного шва  складок

(Данная функция  эффективна только при включённой машине)

(3) Применение для усилительного шва  складок
(Данная функция  эффективна как при останове машины , так и при включённой машине)
(4) Использование как  пускового включателя   для пошива назад в конце шва.

( Применение как замена для обрезки ниток при отжиме педали. Данная функция  эффективна только при включённой машине.Особенно эффективна при выполнении стандартных работ ) .

(5) Использование как  пускового включателя   для пошива назад в конце шва.

( Применение как замена для обрезки ниток при отжиме педали. Данная функция  эффективна как при останове машины, так и  при включённой машине.Особенно эффективна при  выполнении стандартных работ).

Стр.28

(17)Установка скорости автоматики пошива  (функция N 38 )

Данная функция  устанавливает скорость швейной машины. Швейная машина при одноразовом нажатии на педаль шьёт до тех пор, пока не будет выполнено заданное количество стежков или не будет опознан край ткани.

38  2  5  0  0        Режим установки

                            150 до макс.  Ст/мин <50/мин>

Внимание!

1. Установка автоматики  пошива осуществляется на CP 160

 функцией  N 76 .

2. Максимальная скорость зависит от применяемой головки машины.

(18) Время  подъёма прижимной лапки. (Функция N47)

В случае подъёма прижимной лапки (N 46 0)с помощью магнитной катушки можно установить время подъёма прижимной лапки.

Данная функция автоматически опускает прижимную лапку по истечению времени подъёма , установленному функцией  N 47.

При выборе подъёма прижимной лапки  (N 46 1) с приводом сжатого воздуха время подъёма прижимной лапки без учёта устновочной величины не ограничено.

47   .  .  6  0        Режим установки

                            10 до  600 секунд <10/сек.>
(19) Корректировка момента времени включения/выключения магнитной катушки  пошива назад.  ( функция  N 51 – 53).

Если при автоматическом пошиве назад стежки при пошиве вперёд и назад не одинаковые то изменения можно произвести с помощью данных функций.

1) Функция N 51 – корректировка в начале шва.

Точка замедления включения  магнитной катушки при движении   назад  в начале шва  ( функция № 51) может быть изменена в зоне углового параметра в градусах..

51  .  .  1  0        Режим установки

                            -36  до 36.   <1/10 градус>

	Установочная величина
	Угол корректировки
	Число корректировочных стежков

	-  36
	 - 360 гр
	     - 1

	-  18
	 - 180 гр.
	     - 0,5

	    0
	       0 гр.
	        0

	   18
	 - 180 гр.
	        0,5

	   36
	 - 360 гр.
	        1


              График –     Точку перед стежком 1 следует   рассматривать  как 0 гр.

                                   Таким образом, изменение на 360 градусов  (1 стежок)

                                    Возможно спереди и сзади.

2) Функция N 52 – корректировка в начале шва.
Точка замедления выключения  магнитной катушки при движении   назад  в начале шва  может быть изменена в зоне углового параметра в градусах..

52  .  .  1  6        Режим установки

                            -36  до 36.   <1/10 градус>

	Установочная величина
	Угол корректировки
	Число корректировочных стежков

	-  36
	 - 360 гр
	     - 1

	-  18
	 - 180 гр.
	     - 0,5

	    0
	       0 гр.
	        0

	   18
	 - 180 гр.
	        0,5

	   36
	 - 360 гр.
	        1


См.   график.
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(3)  Функция N 53 – корректировка в конце  шва.
Точка замедления выключения  магнитной катушки при движении   назад  в начале шва  может быть изменена в зоне углового параметра в градусах..

5 3  .  .  1  8        Режим установки

                            -36  до 36.   <1/10 градус>

	Установочная величина
	Угол корректировки
	Число корректировочных стежков

	-  36
	 - 360 гр
	     - 1

	-  18
	 - 180 гр.
	     - 0,5

	    0
	       0 гр.
	        0

	   18
	 - 180 гр.
	        0,5

	   36
	 - 360 гр.
	        1


См.график

(20) Функция N 55  -  подъём прижмной лапки после обрезки ниток.

Автоматический подъём прижимной лапки после обрезки ниток – только в сочетании  с устройством – АК.

5 5  .  .  .  1                   

             0 - автоматический подъём прижимной лапки не осуществляется                ( после обрезки прижимная лапка автоматически не поднимается)
                                1 - автоматический подъём прижимной лапки .

                 ( после обрезки прижимная лапка автоматически  поднимается)

(21)  Функция N 56   - подъём иглы после обрезки.

Данная функция  обеспечивает продвижение назад . Данная функция   используется при положении иглы под лапкой.

Возникает опасность повреждения изделия из тяжёлых материалов

5 6  .  .  .  0
                              0- функция  не осуществляется                         

                               1-функция  срабатывает 

Внимание!    Игловодитель  поднимается до верхней мёртвой точки при 

                         при продвижении назад.Это может привести к  выскаль-

                          зыванию игольной нити.Поэтому после обрезки нити   

                         необходимо следить за концом нити.

(22)Функция № 57 и  № 61  - определение расхода шпульной нити и замена шпульки.

Данная  функция эффективна устройства АЕ.

5 7  .  .  .  0  

Внимание ! Функция № 57 может быть не эффективна  при отсутствии устройства АЕ.    ( “E 43”  высвечивает показания , швейная машина не может быть приведена в действие).

(23) Функция № 58 -  удерживание игловодителя  в верхнем / нижнем  положении.

5 8  .  .  .  0
0- функция не эффективна  

1- функция эффективна
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(24) Функция № 59  - управление скоростью пошива назад  в начале шва  с помощью автоматики или педали.

5 9  .  .  . 1         0 -  использование педали

                         1-  автоматический пошив  с установленной скоростью

Вни мание !  1. Максимальная скорость пошива назад  в начале шва в не зависимости от включения с помощью педали ограничена установленными функцией № 8  величинами .

                        2. При выборе  «0»  возникает опасность не совпадения    

                            стежков при пошиве назад и вперёд.

(25) Функция № 60  - пауза после пошива назад в начале шва.

Данная функция позволяет временно остановить  швейную машину после пошива назад в начале шва , даже  если нажата педаль.Данная функция обеспечивает пошив назад на коротком участке в начале шва.

60  .  .  .  0
0- функция  отсутствует

1- функция  эффективна

см. график – временное удерживание швейной машины для изменения направления пошива.

(26) Функция № 70  и  № 49-  мягкое опускание прижимной лапки

(только при наличии устройства АК). 

Данная функция  эффективна в том случае, если при опускании прижимной лапки выявляются шум, дефект ткани или проскальзование ткани.

Примечание :  время установки функции N 49  для мягкого опускания прижимной лапки  должно меняться, так как при коротком промежутке времени установки   функции  не будет хорошего эффекта при опускании прижимной лапки с помощью педали.

49  .  1  4  0            0- 250 ms
                                10 ms/шаг

70  .  .  .  0               0  - функция  не эффективна ( лапка быстро опускается)

                                 1- функция   эффективна

(27) Функция № 71  и  № 72

Чем выше установочная величина  тем больше параметр ограничения скорости.

Функция № 71- ограничение скорости при повоторном  ускорении после снижения скорости.

Функция № 72- ограничение ускорения 

Примечание:  Данная функция не эффективна , если включено сетевое питание или при начале пошива сразу же после обрезки.

71  .  .  .  0              0  -  5

72  .  .  .  0              0  -  5

см.  график      
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(28) Функция № 92 – снижение скорости пошива назад в начале шва .

Данная функцияи  используется при правильном  применении функции паузы и  зависит от положения педали ( число оборотов увеличивается баз прерывания до максимальной величины.

( Обработка манжет и пришивание манжет).

92  .  .  .  0
                             0- скорость не снижается

                              1-скорость снижается

см. рисунок

(29) Функция №  73  - функция повтора

Повторный стежок выполняется ,если  игла  не прокалывает  тяжёлую ткань.

73   .  .  .  1               0-  стандарт
                                  1- функция - эффективна

(30)  Функция № 76   -  Автоматический пошив до края ткани .

Панель управления не  подключена.

76   .  .  .  0                0- функция отсутствует   

                         1-функция эффективна

(31) Функция №  87- выбор траектории движения педали.

Переключение выполняется в том случае, если  движение педали замедляетя или  усложняется.
87   .  .  .  0                  0- скорость машины возрастает соответственно

                                        подъёму педали .
1-реакция на промежуточную скорость 

                                  соответственно подъёму педали увеличивается .  

2-реакция на промежуточную скорость 

            соответственно подъёму педали уменьшается .

см . рисунок

(32) Функция №  93 – компенсационный  переключатель верхнего/нижнего

                                         положения  иглы .

Один стежок можно прошить лишь в том случае, если переключптель включается  после подачи питания или сразу же после обрезки нити.  

93   .  .  .  0                      0- стандарт

                                        1-одностежковый корректировочный пошив

                                          ( только при переключении иглы –верхнее/

            нижнее положение).

(33) Функция №  96 – установка максимальной скорости швейной машины.

Максимальная скорость машины зависит от головки машины.

96   4  0  0  0                         150 до макс. Ст./мин  < 50  ст/ мин >
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6 .  Сенсор автоматического компенсирования нейтрального положения педали.

См.  рисунок          

   После замены сенсора педали  , пружины и т.д. необходимо выполнить следующее :
1) Нажав кнопку (2) , включить сетевой выключатель.

2) На дисплее высвечиваются показания (6). 

Иденфицированные показатели- это компенсационная величина.

Внимание ! Если во время данного процесса нажимается педаль , то сенсор педали  функционирует  не правильно.

Не ставьте ногу или какие-либо предметы на педаль.

Раздаётся предупреждающий  сигнал и компенсационная величина не идентифицируется.

3) Для переключения на стандартный модуль  включите и выключите сетевой выключатель.

7.   Детектор  остатка шпульной нити,  АЕ

см. рисунок 

Для  использования устройства  АЕ необходима оптимальная плата IO.
Подсоедините магнитный кабель  (1), закреплённый сбоку устройства АЕ ,

к 2-х полюсному штекеру (2) (красный)  платы  IO.

Внимание ! Устройство не срабатывает , если  подключение  произведено к 

                      14-ти полюсному штекеру головки машины.

8. Подключение педали к машине для выполнения стандартных работ.

см. рисунок

1) Подсоедините штекер PK70 (1)  к разъёму (2) (CN39:12P) мотора SС-500.
Кабель PK70  вместе с другими шнурами затянуть жгутом (3) после 

протягивания его через  кабельный вход.

Внимание ! Выключите питание перед  установкой штекера.
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9. Функция автоматического подъёма  при наличии устройства АК .

см. рисунок 

1)Включите  сетевой выключатель , удерживая кнопку  (3)  на панели управления.

2)Показания (5), (6) (FL ON) высвечиваются на дисплее. Функция  автоматического подъёма  эффективна. 

3)Включите и выключите сетевой выключатель  для переключения на стандартный модуль.

4) Для того, чтобы функцию автоматического подъёма сделать не эффективной, , повторите операции по п.п. 1-3 до тех пор, пока на дисплее не  появится надпись  “FL OFF”.
FL ON     -   функция эффективна

FL OFF    -   не  эффективна

                      ( стандарт/ заводское исполнение) 

(Прижимная лапка  после завершения запрограммированного шитья 

автоматически не поднимается)

Внимание!  

1)Перед повторным включением питания ждите мин. 1 секунду.

  ( Если время между выключением  и  включением слишком короткое, то переключение может быть неправильным.)

2) Функция автоматического подъёма  эффективна только при правильном выборе.

3) Если выбрана “FL ON “  без устройства автоматического подъёма , то старт в начале шва немного задерживается.

Обязательно выберите “FL OFF” , если отсутствует автоматический подъём . В противном случае сенсорный выключатель может не функционировать.

10. Подключение сенсора края ткани (ED)

Cм.  рисунок
1) Штекер сенсора ED  подсоедините к разъёму (1) (CN55:6 P) мотора  SС-500.
затянуть жгутом (3) после 

2) Кабель сенсора края ткани вместе с другими шнурами затянуть жгутом (2) после протягивания его через  кабельный вход.
Внимание ! 

1) Выключите питание перед  установкой штекера.

2) Данные  по использованию сенсора края ткани  даны в инструкции по эксплуатации.
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11.   Иницирование установочных   величин

см. рисунок

Всю память функциональных установок  SC-500 можно вернуть на заданные величины.

1) Включите сетевой выключатель , удерживая кнопки (2), (3) и (4).

2) Раздаётся сигнал  и на дисплее высвечиваются показания (6).

Начинается иницирование.

3) Через секунду ( примерно три коротких звука ) раздаётся зуммер,    установочные данные  перключены на заданную величину.

Внимание ! В момент иницирования нельзя отключать питание,

чтобы избежать повреждения программы основной памяти 

Выключите и снова включите основной выключатель  для переключения на стандартный модуль.

Внимание!

1) При проведении данного процесса обслуживания  компенсационная велична сенсора педали составит «0». Соответственно необходима коректировка автоматического сенсора педали перед использованием швейной машины.

2)Даже в том случае, если данная операция  проведена, данные шитья, установленные на панели управления , могут быть не  иницированы.

IV. Техническое обслуживание.

1. Замена предохранителей.

	ВНИМАНИЕ!  Во избежание электрозарядов  или  травм из-за внезапного включения машины  отключите питание  и снимите крышку.Только примерно через 5 минут можете заменить предохранитель.


См. рисунок 

1) Нажмите кнопку “OFF” –отключение после  полного останова машины. 

2)  Отсоедините сетевой кабель после выключения питания.
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См. рисунок 

3)Ослабьте винт  (1) на фронтальной крышке (2).

4) Нажмите на фронтальную крышку (2) в направлении стрелки  и отодвиньте её вперёд.

Внимани! Открывание/ закрывание фронтальной крышки только вручную.       

[Замена предохранителя F1 на плате CTL ( защита магнитной катушки)].

См. рисунок

1) Ослабьте два винта на фронтальной крышке и снимите крышку.Убедитесь , что питание отключено.

2) Замените 5- ти амперный предохранитель  на аналогичный  , поставляемый в комплекте.

3) Закрыть крышку , затянуть винты . Кабель к клеммам  не подсоединяйте.

[Замена предохранителя F1 на плате PWR ( защита  питания )].

[Замена предохранителя F2 на плате PWR ( защита  регенеративного сопротивления)].

См. рисунки

1) Ослабьте два винта на фронтальной крышке и снимите крышку.Убедитесь , что питание отключено.

2) Отсоедините разъёмы CN30, CN32, CN33, CN36, CN37, CN38 и ослабьте 
винты провода заземления  на плате СTL.(номера разъёмов зависят от спецификации.)

3) Наклоните фронтальную крышку под углом 45 градусов и потяните крышку вверх. Отключите щит управления от мотора.

4) Отвинтите 4 винта и снимите нижнюю пластину .

5) Замените предохранители  F1 - 3,5 А  или F2- 2 А  на плате PWR на аналогичный  , поставляемый в комплекте.

6) Закрепите нижнюю пластину  винтами, а затем вмонтируйте фронтальную плату для монтажа под углом ок. 45 градусов в нижнюю пластину.

7) Вновь подсоедините разъёмы и  провод заземления.

8) Закрыть крышку , затянуть винты . Кабель к клеммам  не подсоединяйте
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2. Переключение напряжения  в режиме 100- 120 Вольт и  200-240 Вольт 

( возможно только для моделей с переключением напряжения).

	ВНИМАНИЕ!  Во избежание электрозарядов  или  травм из-за внезапного включения машины  отключите питание  и снимите крышку.Во избежания несчастных случаев электромонтаж должен выполнять электрик или техник дилера.


Переключение напряжения с однофазного со 100 В до 120 В и с однофазного/трёхфазного  с 200 В до 240 В  выполняется с помощью переключателя напряжения.

Внимание!  Перключатель напряжения находится в блоке управления.Снимите фронтальную крышку для изменения установки через 5 минут после отключения сети  . Если при переключении возникают ошибки, то это может быть от блока управления.

Будьте внимательны !

см. рисунки

1) Отключите питание и убедитесь, что машина не работает.

2) Отсоедините сетевой кабель .

3) Через 5 минут отвинтите два винта (1) с фронтальной крышки и затем осторожно снимите фронтальную крышку.

4) Переключение напряжение питания.

Внимание !    Если напряжение  переключателя напряжения  не совпадает с напряжением на входе  кабеля переменного тока , то блок питания повреждён.Проверьте  обязательно показания переключателя напряжения 

И напряжение на входе.

4.1) При работе с трёхфазным током  200 В – 240 В.

* вставьте отвёртку в щель  А переключателя и передвиньте вверх выключатель.

   Напряжение – 220 В.

* клемму кабеля  переменного тока подсоедините к сетевому штекеру , как показано на рис. А.

4.2) При работе с однофазным током  200 В – 240 В.

* вставьте отвёртку в щель  А переключателя и  передвиньте вверх выключатель.

   Напряжение – 220 В.

* клемму кабеля  переменного тока подсоедините к сетевому штекеру , как показано на рис. В.

4.3) При работе с однофазным током  100 В – 120 В.

* вставьте отвёртку в щель  А переключателя и  передвиньте вниз выключатель.

   Напряжение – 110 В.

* клемму кабеля  переменного тока подсоедините к сетевому штекеру , как показано на рис. С.
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Внимание!  Следите за тем, чтобы  не повредить компоненты остриём отвёртки. 

5) Прежде чем  закрыть фронтальную крышку убедитесь в том , что  переключение  выполнено  без ошибок.

6) При закрывании фронтальной крышки  двумя винтами следите за тем, чтобы чтобы кабель не был зажат в крышке.

3. Сообщения об ошибках

В случае возникновения неисправностей , принимайте нижеприведённые меры.

	Неисправность 
	 Причина
	Меры по устранению

	При откидывании машины раздаётся сигнал, машина  не может быть приведена в действие .
	Если откинуть головку , не выключив сетевой выключатель, то процесс выполняется  как мера защиты.
	Головку откидывать только после выключения питания.

	Не функционирует магнитная катушка для обрезки ниток, пошива назад, нитеотводчика  и т.д. Загорается лампа.
	Сгорел  предохранитель защиты питания магнитной катушки.
	Проверка предохранителя защиты питания магнитной катушки.

	После включения питания  при нажатии на педаль  швейная машина  не работает.Если педаль отжать,  а затем нажать , то машина включается.

Машина не останавливается несмотря на возврат педали в нейтральное положение.
	Изменилось нейтральное положение педали.

( При изменении  усилия пружины педали может изменяться нейтральное положение).
	Выполнить автоматическую корректировку сенсора нейтрального положения педали.

	Блокирующая позиция

Швейной машины неравномерна.
	При  установке положения иглы  не был затянут винт в маховике.


	Затянуть винт в маховике.

	Прижимная лапка не поднимается  несмотря на наличие устройства подъёма лапки.
	Устройства подъёма лапки  не эффективно.

Система педали установлена на KFL.

Кабель устройства для   подъёма  лапки не подключён к разъёму (СN 37)_
	Установить “FL ON”c помощью функции выбора подъёма лапки.

Рычаг переключить в положение  PFL  для подъёма прижимной лапки при нажатии на педаль.______________

Правильно подключите кабель.

	Не функционирует сенсорный выключатель.
	Прижимная лапка поднимается  с помощью устройства подъёма лапки.________________

Функция автоподъёма эффективна, хотя устройство автоподъёма отсутствует.
	После опускания прижимной лапки включить выключатель
____________________

Выбрать “FL OFF”,

Если  отсутствует устройство автоподъёма.

	Если лампы на пульте управления загораются, то функция перестановки в   верхнее положение  не функционирует .
	Активизируется модуль установки  функции  в результате срабатывания 

Выключателя на плате  CTL   через подведённые кабели.
	Снять фронтальную крышку и распределить кабели согласно инструкции по обслуживанию.

	Швейная машина не включается.
	Отсоединён  4-х полюсный выходной кабель .

Отсоединён штекер (CN30)  сигнального  кабеля мотора.
	Правильно подсоединить кабель.

____________________

Правильно подсоединить кабель.
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Дополнительно  данное устройство определяет  коды ошибок. Эти коды блокируют работу  ( или  ограничивают функцию).

Перед вызовом сервисного мастера , проверьте, пожалуйста ,коды ошибок.

См. рисунок

Проверка кодов ошибок.

1)  Нажмите на выключатель (1)  в блоке управления и  включите питание.

2)  На дисплее вместе с сигналом появляется показание (5) и новейший код ошибок.

3)   Контроль предыдущей ошибки  выполняется с помощью

 выключателей (1) и (2).

Внимание ! 

При включённом выключателе (1) высвечивается предыдущий   код ошибки .                      

При включённом выключателе (2) высвечивается последующий код ошибки .

Стр.38

Перечень кодов ошибок.
	NN
	Описание ошибки
	Возможные причины
	Контроль

	Е000
	Иницирование данных ( это не ошибка)
	*Если меняется головка машины

* Если выполняется процесс иницирования
	

	Е003

______

Е004

______

Е005
	Отключение штекера позиционера______
Останов сенсора

Нижнего положе- ния  позиционера

Останов сенсора

Верхнего положе- ния  позиционера

	* Если сигнал  распо-

знания позиции  введён не позиционером   швейной  машины.

* Если позиционер неисправлен.
	*Проверьте штекер позиционера  (CN33)

(неплотный контакт  и отсоединение).

* Проверьте , не повреждён ли  шнур позиционера  в результате навешивания  на головку машины. 

	Е906
	Останов передачи с пульта управления
	*Отсоединение шнура панели управления.

* Неисправность панели управления.
	*Проверьте штекер панели управления (CN38)-  

(неплотный контакт  и отсоединение).

* Проверьте , не повреждён ли  шнур панели управления   в результате навешивания  на головку машины.

	Е007
	Перегрузка мотора
	*Если заблокирована головка машины.

* Если шьётся очень тяжёлая ткань со скоростью, превы-

шающей гарантийную.

*Если не работает мотор.

* Мотор или привод повреждён.
	*Проверьте, не попала ли нитка в ремённый шкив мотора.

* Проверьте  4-х полюсный штекер мотора -  

(неплотный контакт  и отсоединение).

* Проверьте  наличие сопротивления при приводе мотора вручную.

	Е008
	Отсоединение штекера  машины

(сопротивление)
	*Если исходный сигнал со швейной машины не может быть правильно прочитан.
	*Проверьте штекер головки машины (CN32)-  

(неплотный контакт  и отсоединение).

	Е811
	Перенапряжение
	*Если введено более высокое напряжение

220B  на SС-500 ,110В.

*400 В на щите управления, 220/230 В.
	*Проверьте, не превышают ли параметры  напряжения на 10% или более расчётных величин.

*Проверьте 

переключатель 110/220В.

В обеих случаях повреждена плата электропитания.

	Е813
	Низкое напряжение.
	*Если введено более низкое  напряжение, чем необходимо.

*110B  на SС-500, 220В.

*110 В на щите управления  220 В.

*Внутреннее соединения повреждено в результате перенапряжения.
	*Проверьте, не уменьшены  ли параметры  напряжения на 10% или более расчётных величин.

*Проверьте 

переключатель

110/220В.

*Проверьте, не повреждены ли предохранитель или 

регенеративное сопротивление.

	Е924
	Отключение драйвера мотора.
	Повреждён драйвер.
	

	Е730

Е731
	Отключение кодирующего

устройства.

_________________

Отключение 

Сенсора мотора
	*Если неправильно введён сигнал для мотора.
	*Проверьте штекер  сигнала мотора (CN30)-  

(неплотный контакт  и отсоединение).

* Проверьте, не повреждён ли шнур сигнала мотора в результате навешивания  на головку машины.

	Е343
	Отключение  сенсора  остатков шпульной нити.
	* Если положение  регистратора устройства АЕ смещено от исходной  точки .
	*Проверьте, занял ли регистратор устройства АЕ правильное положение.

*Проверьте,не ошибочно ли активировалась функция №57.

*Проверьте штекер  устройства  АЕ (CN21, CN-123)-  

(неплотный контакт  и отсоединение).

* Проверьте, не повреждён ли шнур  устройства АЕ  в результате навешивания  на головку машины.




