Инструкция компьютера LEONARDO

Компьютер B-2000 разработан для автоматического управления прессовым оборудованием ф. Ротонди, как для аппаратов карусельного типа, так и для аппаратов с вертикальным подъемом и т.д. Из-за определенной конфигурации программное обеспечение и аппаратные средства ЭВМ не могут быть использованы для управления оборудованием другого типа или другой марки.

Компьютер B-2000 может использоваться только с напряжением питания 230 В и с рабочей частотой 50-60 Гц.

КОНФИГУРАЦИЯ АППАРАТНЫХ СРЕДСТВ КОМПЬЮТЕРА:

1) 
Трансформатор (230 В переменного тока - 24 – 5 В постоянного тока).

2) 
Схема электропитания (код A-128/R).

3) 
Многофункциональный микропроцессор (код К-4) с вмонтированным и обновляемым программным обеспечением 

5) 
Плата для вводов и выводов с цифровыми и аналоговыми контролями (код A-175). Контроль над вводом и выводом полуфабриката посредством аналогово-цифрового устройства управления.

6) 
Дисплей на жидких кристаллах с задним освещением лампой с холодным катодом (код 6401PLGE) 

7) 
Клавиатура из 20-ти клавиш, сгруппированных по функциональным возможностям и выделенных цветом.

8) 
Защитный шкаф

9) 
Электросоединитель питания, разработан по нормам СЕ и оснащен плавким предохранителем и выключателем. 

10) 
Вентилятор с напряжением питания 230 В переменного тока.

11) 
Антишумовой фильтр, смонтированный на входе электропитания

12) 
Портативный принтер DATAC (по дополнительному заказу)

13) 
Сканер считывания штрих-кода (по дополнительному заказу)

КОНФИГУРАЦИЯ ПРОГРАММНОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ:

Конфигурация связана с версией программного обеспечения, установленного на компьютере. При включении компьютер показывает версию вашего программного обеспечения (напр.: Rel. 3.2).

Программное обеспечение разделено на две большие секции:

a) ПРОГРАММИРОВАНИЕ ОПЕРАЦИЙ

b) ВЫПОЛНЕНИЕ  ОПЕРАЦИЙ

1) УСТАНОВКА

1.1) ПОДСОЕДИНЕНИЕ КОМПЬЮТЕРА

Откройте упаковку аппарата, откройте коробку с компьютером и удалите упаковку с корпуса компьютера. Разместите корпус компьютера около пресса на предназначенной для этого подставке (максимально допустимое расстояние между прессом и компьютером - 5 метров). При этом регулируйте ножки подставки так, чтобы избежать качание. Подставка защищает компьютер от воздействия пара и высокой температуры. 

Соедините штепсельные вилки пресса с компьютером согласно инструкциям, прилагаемым к прессу.
1.2) СТИРАНИЕ ПАМЯТИ

При получении компьютера и если не указано иначе, необходимо полностью стирать с памяти все находящиеся там данные. Для этого:

1) Включите компьютер выключателем, расположенным на задней панели.

2) Нажмите PROG, затем 3000, и затем ENTER. Этим очистите память от всех данных, ранее туда заложенных.

Или:

1) Включите компьютер выключателем, расположенным на задней панели

2) Нажмите PROG, затем 4000, и затем ENTER. Этим очистите память от всех программ, ранее туда заложенных.

1.3) ВЫБОР ЯЗЫКА

Во время тестирования компьютера на заводе, мы вводим язык работы компьютера, на котором говорят в вашей стране. Если по любым причинам возникла необходимость заменить язык программного обеспечения, действуйте согласно инструкции, указанной ниже:

1) Включить компьютер выключателем, расположенным на задней панели 

2) Нажать PROG, затем 1020 на клавиатуре, и затем ENTER:

3) Выбрать язык:

ВВЕДИТЕ ДЛЯ ИТАЛЬЯНСКОГО - 1

ВВЕДИТЕ ДЛЯ ИСПАНСКОГО - 2 

ВВЕДИТЕ ДЛЯ АНГЛИЙСКОГО ЯЗЫКА - 3

По дополнительному заказу можно еще снабжать компьютера следующими  языками:

· Немецкий

· Турецкий

· Французский

· Португальский

Компьютер нуждается в минутной задержке, чтобы загрузить новый язык программного обеспечения и затем он готов к работе.

2) ИСПОЛЬЗОВАНИЕ КЛАВИАТУРЫ:

Клавиатура полностью изолирована, чтобы избежать проблем с воздейсвием электрических или магнитных полей на работу самого компьютера или пресса.

Клавиатура состоит из 20 кнопок 4-х различных цветов:

1) Цифры от 0 до 9 и точка.

2) CLEAR/NO: очистить дисплей и отменять данные, если они введены неправильно.

3) ENTER/YES: ввод/подтверждение данных

4) PROG: войти в секцию программирования

5) EXEC: начинать работу с прессом

6) RESEТ: возврат к главному меню

7) СТРЕЛКИ: Вверх-Вниз, Влево-Вправо для движения по дисплею во время программирования.

3) ПРОГРАММИРОВАНИЕ 

Мы советуем начальнику цеха паро-тепловой обработки и начальнику производства прочитать эту инструкцию, чтобы иметь возможность использовать полностью все функции компьютера B-2000. Используя его правильно, Вы сможете работать продуктивнее и быстрее. Внимательно следуйте инструкциям, приведенным ниже.

1) Включить компьютер выключателем, расположенным на задней панели.

2) Компьютер нуждается в 2 минутах, чтобы загрузить программу. После загрузки программы на экране компьютера появляются следующие надписи:

- GOOD MORNING OPERATOR! (Доброе утро, оператор!)

- ДЛЯ ПРОГРАММИРОВАНИЯ ПРЕССА НАЖМИТЕ: PROG
- ДЛЯ НАЧАЛА РАБОТЫ ПРЕССА НАЖМИТЕ: EXEC
Нажмите кнопку PROG на клавиатуре.

Дисплей покажет: CODE. Введите секретный код кнопками клавиатуры. Ваш секретный код для программирования - 1958.

После ввода кода нажмите ENTER, чтобы подтвердить информацию.

Для правильного программирования четко следуйте инструкциям на экране компьютера.

К выбору предоставляются 9 программных меню, от 1 до 9:

1) Новая программа

2) Исправление программы

3) Отмена программы 

4) Полная отмена всех программ

5) Выбор количества прессов

6) Программирование даты и времени дня

7) Список уже введенных в память программ

8) Управление принтером 

9) Возврат к предыдущему меню 

Для выбора: нажмите необходимую вам цифру (от 1 до 9), затем ENTER

3.1) НОВАЯ ПРОГРАММА

N.B. Если Вы знакомы со старым поколением компьютеров ROTONDI (DINO и B-070) этот тип программирования - почти тот же.

Для создания новой программы нажмите 1, затем ENTER

3.1.1) Ввод рабочих параметров

Компьютер может запоминать параметры 30 различных рабочих программ. Компьютер выдаст запрос о вводе порядкового номера программы (от 1 до 30), при этом подсказывая номер первой свободной программы.

После ввода порядкового номера программы нажмите ENTER.

Тогда компьютер запросит:

TIME BASE (Продолжительность шага: от 0,2 до 5 сек.) = Каждый шаг программы может продлиться от 0,2 до 5 секунд. Мы предлагаем ввести значение 0,6 секунды или 1 секунду. Если Вы хотите запрограммировать ваш пресс на быстрое выполнение операций, мы предлагаем вам ввести значение 0,4 - 0,5 секунды. После ввода времени необходимо нажать ENTER .

CYCLE DURATION (STEPS) (Продолжительность цикла (шаги): Вы должны задать общее количество шагов, из которых состоит один рабочий цикл. Количество шагов, умножено на продолжительность одного шага, дает продолжительность цикла обработки.

Введите значение, затем нажмите ENTER.

Не волнуйтесь если Вы не уверены относительно продолжительности программы, Вы сможете корректировать её позже.

LOW PRESSURE (BAR) (Низкое давление (в БАРах): Если ваш пресс снабжен трехпозиционным клапаном (не входит в стандартную оснастку), Вы можете регулировать давление утюжки прямо из компьютера, выбирая значение в БАРах необходимого вам давления. Как правило Вы можете выбрать одно из трех значений давления, названные как НИЗКОЕ (LOW), СРЕДНЕЕ (MEDIUM) и ВЫСОКОЕ ДАВЛЕНИЕ (HIGH PRESSURE). Заданное вами значение вступает в силу после нажатия ENTER. В случае неправильного ввода нажмите CLEAR/NO чтобы отменить предыдущее действие.

СРЕДНЕЕ ДАВЛЕНИЕ: Вводится так же, как было указано выше, но Вы должны задать более низкое значение или ноль, если давление не требуется.

ВЫСОКОЕ ДАВЛЕНИЕ: Вводится так же, как было указано выше, но Вы должны задать более высокое значение или ноль, если давление не требуется.

ЗАДАНИЕ ВЕЛИЧИНЫ РАССТОЯНИЯ МЕЖДУ ПОДУШКАМИ № 01: Вы можете запрограммировать этот процесс, если Ваш пресс снабжен устройством для точности обработки (входящим в комплект по допольнительному заказу). При помощи этого устройства можно задать расстояние между подушками во время обработки, вводя значение (от 10 до 200) в память компьютера. Компьютер считает заданное Вами значение и при помощи потенциометра, непосредственно связанного с цилиндром давления, останавливает ход верхней подушки на заданном расстоянии. Вы можете программировать три различных значения, при этом не забывайте, что максимальное расстояние между подушками составляет 200 единиц. В случае неправильного ввода значений нажмите CLEAR/NO, чтобы отменить действие.

ЗАДАНИЕ ВЕЛИЧИНЫ РАССТОЯНИЯ МЕЖДУ ПОДУШКАМИ № 02: (UNITS): См. выше, но Вы можете указать более высокое цифровое значение или ноль. В случае неправильного ввода значений нажмите CLEAR/NO чтобы отменить действие.

ЗАДАНИЕ ВЕЛИЧИНЫ РАССТОЯНИЯ МЕЖДУ ПОДУШКАМИ № 03 (UNITS): Как и выше, но Вы можете указать более высокое цифровое значение или ноль. В случае неправильного ввода значений нажмите CLEAR/NO чтобы отменить действие.

Теперь Вы закончили ввод данных, так что компьютер спрашивает:

ВЫ ПОДТВЕРЖДАЕТЕ (ДА/НЕТ) {DO YOU CONFIRM (YES / NO)}?

Если Вас устраивают введенные данные нажмите ENTER=ДА, если нет - CLEAR=НЕТ, и начните заново.

3.1.2) КАК ЗАВЕРШИТЬ ОФОРМЛЕНИЕ ПРОГРАММЫ

Если все данные введены правильно, после нажатия на кнопку ENTER компьютер покажет на дисплее диаграмму на которой можно оформить программу тепловой обработки. На левой стороне дисплея показаны цифры каналов, соответствующие определенным функциям пресса. В зависимости от модели пресса, максимальное количество функций/каналов – 8, 16 или 32, при этом они могут использоваться все вместе на одном прессе (16и- или 32х-каналовом), или сгруппированы на спаренном оборудовании (8+8, 16+16). В случае спаренного оборудования, работающего с одним компьютером, следует оформить две разные диаграммы (одну на каждый пресс). Они  появляются на экране одна за другой. Как правило, первая страница/диаграмма отностися к первому прессу и имеет 15 каналов (1-15), а вторая отностися ко второму прессу и также имеет 15 каналов (17-31). На экране также  появляются буквы ВР, МР и АР, (обозначающие высокое, среднее и низкое давление) и S1, S2 и S3 (каналы, регулирующие расстояние между подушками).

Используя 4 кнопки на клавиатуре (UP-DOWN, LEFT-RIGHT= вверх, вниз, влево, вправо) Вы можете двигаться по дисплею и кнопкой ENTER/YES Вы можете подтвердить или отменить функцию канала.

На нижней части дисплея Вы видите: дату, время, состояние машины (WAIT/EXEC/PROG=пауза, выполнение операции, программирование), номер выполняющейся программы и положение курсора с указанием времени.

Чтобы правильно завершить оформление программы, Вы нуждаетесь в списке каналов того пресса, с которым соединен компьютер. Список находится в пластмассовом кармане, расположенном на боку пресса. После оформления программы нажмите PROG, чтобы программа заложилась в память, затем ПЕРЕНАБОР (RESET) или 9 и ENTER, чтобы возвратиться к главному меню (секция 2 -ПРОГРАММИРОВАНИЕ).

3.2) ИСПРАВЛЕНИЕ ПРОГРАММЫ

N.B. Если Вы знакомы со старым поколением компьютеров ROTONDI (DINO и B-070), то в данном случае программирование проходит тем же путем.

ИСПРАВЛЕНИЕ ПРОГРАММЫ использует ту же систему программирования, как и НОВАЯ ПРОГРАММА (разделы 2.1 - 2.1.1 - 2.1.2). Если Вы не помните систему, пожалуйста, перечитайте разделы секции (2.1 - 2.1.1 - 2.1.2).

В главном меню нажмите PROG, затем ENTER.

Введите код 1958 и ENTER.
Выберите цифру 2 (=CORRECTION т.е. ИСПРАВЛЕНИЕ ПРОГРАММЫ) тогда ENTER.
Компьютер запрашивает НОМЕР ПРОГРАММЫ, которая будет мсправляться. Введите номер (от 1 до 30) затем ENTER .
На экране появляется почти то же изображение, как для программирования (см. раздел 2.1.1), с одной только разницей, что на правой части дисплея показаны старые значения. Теперь Вы можете изменить параметры по процедуре, указанной в разделах 2.1.1 и 2.1.2.
3.3) ОТМЕНА ПРОГРАММЫ

N.B. Если Вы знакомы со старым компьютером ROTONDI (DINO и B-070) то программирование проходит почти так же.
В главном меню выберете PROG, затем ENTER.
Введите код 1958 и ENTER.
Выберите цифру 3 (=ОТМЕНА ПРОГРАММЫ), затем ENTER.
Компьютер запрашивает НОМЕР ПРОГРАММЫ, которая будет отменена. Введите номер (от 1 до 30), затем ENTER.
Компьютер спрашивает: ВЫ ПОДТВЕРЖДАЕТЕ (ДА/НЕТ)? Нажмите ДА, если Вы уверены и НЕТ, если нет.
Чтобы избежать любой ошибки, компьютер спрашивает снова: ВЫ УВЕРЕНЫ? Нажмите ДА, если Вы уверенны и НЕТ, если нет.
3.4) ПОЛНАЯ ОТМЕНА

N.B. Если Вы знакомы со старым компьютером ROTONDI (DINO и B-070) то программирование проходит почти так же.
Если Вы желаете отменить все запоминаемые программы, потому что в памяти компьютера не осталось места или Вы собираетесь использовать этот компьютер с другим прессом, следуйте инструкции:

В главном меню выберите PROG, затем ENTER
Введите код 1958 и ENTER.
Выберите цифру 4 (=ОТМЕНА ПРОГРАММ), затем ENTER.
Компьютер спрашивает: ВЫ ПОДТВЕРЖДАЕТЕ (ДА/НЕТ)? Нажмите ДА, если Вы уверены и НЕТ, если нет.
Чтобы избегать любой ошибки, компьютер спрашивает снова: ВЫ УВЕРЕНЫ? Нажмите ДА, если Вы уверенны и НЕТ, если нет.

3.5) ОПРЕДЕЛЕНИЕ КОЛИЧЕСТВА ПРЕССОВ

N.B. Если Вы знакомы со старым компьютером ROTONDI (DINO и B-070) то программирование проходит почти так же.
Компьютер B-2000 может управлять 1 или 2 машинами в 4 различных конфигурациях:

(1) Одна машина (16 каналов)

(2) Одна машина (32 канала)

(3) Две машины (8+8 каналов)

(4) Две машины (16 + 16 каналов)

Первый вариант (Одна машина, 16 каналов) наиболее обычный.

Второй вариант (Одна машина, 32 канала) используется для прессов с несколькими верхними подушками.

Третий вариант (Две машины 8+8 каналов) для прессов, открывающих шов.

Дальше вариант (Две машины, 16 + 16 каналов) для прессов специального типа или для прессов, работающих в паре.

При тестировании оборудования на заводе мы проверяем ваш компьютер, и мы также вводим данные о количестве прессов (1 или 2), управляемых компьютером. Если по каким-либо причинам количество неправильно установлено Вы сможете его исправить следуя указанной ниже инструкции:

В главном меню нажмите PROG, затем ENTER.

Введите код 1958 и ENTER.

Выберите цифру 5 (ЧИСЛО МАШИН), затем ENTER.

Компьютер показывает Вам 4 возможные конфигурации:

(1) Одна машина (16 каналов)

(2) Одна машина (32 канала)

(3) Две машины (8+8 каналов)

(4) Две машины (16 + 16 каналов)

Введите номер конфигурации (от 1 до 4), соответсвующий Вашему случаю, затем ENTER.

Если Вы не уверены относительно правильной конфигурации, нажмите 9, для возврата к главному меню, и свяжитесь с нами для получения более точной информации.

3.6) ПРОГРАММИРОВАНИЕ ДАТЫ И ВРЕМИНИ

Во время сборки компьютера, мы устанавливаем точную дату и время. Очень важно ввести точную дату и время, т.к. эти параметры используются для контроля производства. Если по каким-либо причинам необходимо изменить параметры по времени и дате, следуйте инструкции:

В главном меню нажмите PROG, затем ENTER.

Введите код 1958 и ENTER.

Выберите цифру 6 (ПРОГРАММИРОВАНИЕ ВРЕМЕНИ), затем ENTER.

Изменяя установленную дату и время следуйте инструкциям на дисплее компьютера.

ИСПОЛЬЗУЙТЕ КНОПКИ!

СТРЕЛКА ВВЕРХ - ДЛЯ УВЕЛИЧЕНИЯ

СТРЕЛКА ВНИЗ - ДЛЯ УМЕНЬШЕНИЯ

СТРЕЛКА ВПРАВО - МЕНЯЕТ СТРАНИЦУ

ENTER - ВЫХОД

3.7) СПИСОК ПРОГРАММ, ЗАЛОЖЕННЫХ В ПАМЯТЬ 

В главном меню нажмите, PROG затем ENTER.

Затем введите код 1958 и ENTER. 

Выберите цифру 7 (СПИСОК ПРОГРАММ ЗАЛОЖЕННЫХ В ПАМЯТЬ), затем ENTER.

Компьютер показывает список программ и их параметры.

3.8) УПРАВЛЕНИЕ ПРИНТЕРОМ

Дополнительно к прессам Вы можете заказать портативный принтер DATAC, чтобы печатать производственные данные и программы, заложенные в память компьютера.

Подсоедините принтер к задней панели компьютера (в разъем со значком принтера). Перед эксплуатацией батареи принтера требуют перезарядки. Необходимая бумага - нормальная бумага для калькулятора.

В главном меню нажмите PROG, затем ENTER.

Затем введите код 1958 и ENTER.

Выберите цифру 8 (УПРАВЛЕНИЕ ПРИНТЕРОМ), затем ENTER. 

Компьютер дает выбор: 

(1) Печать суточной производительности

(2) Печать программы 

(1) В первом случае вы можете печатать суточную производительность за месяц. Выберите цифру 1, затем нажмите ENTER. Компьютер покажет хранящиеся в памяти данные и дату, начиная с которой они зарегистрированы. Если Вам требуются данные только за несколько дней, введите число дней, предшествующих дате на экране. Нажмите цифру от 1 до 30, затем ENTER.

2) Выбирая 2 Вы печатаете разные программы обработки. 
3.9) ПЕРЕХОД К ПРЕДЫДУЩЕМУ МЕНЮ 

Используется для возврата к главному меню. 
4) ВЫПОЛНЕНИЕ ПРОГРАММЫ

Секция программирования обычно используется только начальником цеха паро-тепловой обработки, в то время как эта секция используется оператором. Соответственно мы рекомендуем дать оператору прочитать копию этой страницы.
1) Включить компьютер черным выключателем, расположенным на задней панели компьютера B-2000.
2) Подождать одну минуту пока загрузится программа.
3) Компьютер показывает главное меню:
ДОБРОЕ УТРО, ОПЕРАТОР!
ДЛЯ ПРОГРАММИРОВАНИЯ НАЖМИТЕ PROG 

ДЛЯ НАЧАЛА РАБОТЫ НАЖМИТЕ EXEC
4) Следуйте инструкциям, данным компьютером. 

Как предложено вашим компьютером B-2000, нажмите зеленую кнопку EXEC.
5) Компьютер запрашивает НОМЕР ПРОГРАММЫ. Вы можете запоминать 30 различных программ: спросите у начальника цеха, какие программы введены в компьютер и в каком порядке. Введите номер необходимой Вам программы (от 1 до 30), затем нажмите ENTER.
Процесс будет готов к запуску приблизительно через 4 секунды после появления красного света на зеленой кнопке EXEC. Дисплей на жидких кристаллах медлит, чтобы визуализировать программу, но это не сказывается на выполнение программы.
6) Чтобы изменить программу, нажмите RESET затем EXEC и НОМЕР ПРОГРАММЫ (от 1 до 30) затем ENTER.
Имеется второй способ изменить программу, использовать стрелки влево и вправо для увеличения или уменьшения номера программы.
На нижней части дисплея Вы видите ДАТУ/ВРЕМЯ, состояние машины (WAIT=ЖДЕТ или EXE=ВЫПОЛНЕНИЕ), номер программы и ее продолжительность.

5) РЕМОНТ КОМПЬЮТЕРА B-2000 

Для ремонта компьютера B-2000 обратитесь к фирме RОTONDI в Италии по указанному ниже адресу, или в местное техническое обслуживание фирмы ROTONDI (Дистрибутор ROTONDI).

ROTONDI GROUP SRL

Via F.lli Rosselli, 14/16

20019 SETTIMO MILANESE (Milano)

ИТАЛИЯ

ТЕЛЕФОН ++39 02 - 33501224

ФАКС ++39 02 - 33501329

Адрес электронной почты: rotondi@rotondigroup.it 

URL: www.rotondigroup.com 

6) ПЕРЕЧЕНЬ КОМПОНЕНТОВ, НУЖДАЮЩИХ В ОБСЛУЖИВАНИИ

ПЛАТА ЭЛЕКТРОПИТАНИЯ

ПЛАТА ВХОДОВ-ВЫВОДОВ

ПЛАТА ПАМЯТИ

ВЕНТИНЯТОР НА 230 В

ПРОПОРЦИОНАЛЬНЫЙ КЛАПАН

7) РЕМОНТ ПРЕССА, ОСНАЩЕННОГО ЛИНЕЙНЫМ ПОТЕНЦИОМЕТРОМ 

Эта секция - только для техников ф. ROTONDI и для техников дистрибуторов ROTONDI. Если Вы плохо знаете оборудование ф. ROTONDI, прочитайте эту секцию, затем вызовите техника ROTONDI, для получения более подробной информации.

Пресса, снабженные линейным потенциометром, могут работать с тремя разными параметрами расстояния между подушками. 

Стандартное значение потенциометра - 5 кОм, но существует допустимое отклонение +/-20%; это значит, что теоретический диапазон значения - от 4 кОм до 6 кOм. Если Вам необходимо заменить линейный потенциометр, следуйте указанной ниже инструкции:

1) При замене потенциометра, не соединяйте его кабели с компьютером.

2) Нажмите PROG, затем 9000, затем ENTER. Компьютер показывает на экране три возможности:


1) ЧТЕНИЕ ЗНАЧЕНИЙ ПОТЕНЦИОМЕТРА


2)  ОТОБРАЖЕНИЕ ЗНАЧЕНИЙ НА ЭКРАНЕ


3) РЕГУЛИРОВАНИЕ ПНЕВМАТИЧЕСКОЙ ИНЕРЦИИ

При выборе первой возможности компьютер читает значения потенциометров, соединенных с ним.

При выборе второй возможности на экране компьютера появляются значения потенциометров.

При выборе третьей возможности можно регулировать пневматическую инерцию, связанную с ходом цилиндра. Значения, введены под этим параметром, вычитаются из общего расстояния между подушками, определяемого измерительным устройством компьютера.

8) ЗНАЧЕНИЯ, УСТАНАВЛИВАЕМЫЕ НА ЗАВОДЕ

При сборке компьютера B-2000 мы устанавливаем все необходимые параметры, соответствующие Вашему оборудованию. Тем не мене, есть возможность изменить данную конфигурацию с помощью кода 1970 согласно следующей инструкции:

1) Включить компьютер B-2000

2) Нажать PROG, затем набрать код 1970, затем нажать ENTER

На дисплее появляется следующий список:

(1)
АВТОМАТИЧЕСКИЙ КОД

(2) 
ВКЛЮЧЕНИЕ ФУНКЦИИ ПРОПОРЦИОНАЛЬНОГО КЛАПАНА 

(3) 
РАБОТА С 32-мя КАНАЛАМИ

(4) 
ВКЛЮЧЕНИЕ ФУНКЦИИ ЭЛЕКТРОННОГО КОНТРОЛЯ РАССТОЯНИИЯ МЕЖДУ ПОДУШКАМИ

(5) 
РАБОТА С УСТРОЙСТВОМ СЧИТЫВАНИЯ ШТРИХ-КОДА

ПУНКТ 1 - АВТОМАТИЧЕСКИЙ КОД

В настоящее время не используется.

ПУНКТ 2 – ВКЛЮЧЕНИЕ ФУНКЦИИ ПРОПОРЦИОНАЛЬНОГО КЛАПАНА 

Если пресс снабжен пропорциональным клапаном (по дополнительному заказу), включайте его функции как указано ниже:

НАЖМИТЕ 2, затем ENTER

1 для исключения функции клапана

2 для включения функции клапана

Выберете (1 или 2) затем ENTER (или NO для отмены)

ПУНКТ 3 – РАБОТА С 32-мя КАНАЛАМИ

Если машина предназначена для работы с 32-мя каналами (обычно это касается прессов с несколькими подушками) необхдимо оформить программу (каналы от 17 до 32) как указано ниже:

НАЖМИТЕ 3, затем ENTER

1 для 32 каналов, не отобранных

2 для 32 отобранных каналов

Выберете (1 или 2) затем ENTER (чтобы не отменить предыдущую установку)

ПУНКТ 4 – ВКЛЮЧЕНИЕ ФУНКЦИИ ЭЛЕКТРОННОГО КОНТРОЛЯ РАССТОЯНИИЯ МЕЖДУ ПОДУШКАМИ

Если машина снабжена линейным потенциометром (по дополнительному заказу), то включайте функцию электронного контроля расстояния между подушками, как указано ниже:

НАЖМИТЕ 4, затем ENTER

1 - для исключения функции

2- для включения функции

Выберете 1 или 2, затем нажмите ENTER (или NO для отмены данных)

Как правило, компьютер B-2000 предлагает для этой функции три канала (12-13-14); если Вы желаете заменить их другими, используйте числа на клавиатуре.

Перед тем, как ввести изменения в данном разделе свяжитесь с нашими специалистами.

Если компьютер управляет 2 прессами (16 + 16 каналов) и Вы имеете два линейных потенциометра, Вы должны повторить операцию для каналов второго пресса (как правило для второго пресса компьютер предлагает каналы 28-29-30. Их можно заменить другими той же процедурой, как указано выше).

Для получения большей информации, пожалуйста, войдите в контакт с техническим офисом ф. ROTONDI.

ПУНКТ 5 – РАБОТА С УСТРОЙСТВОМ СЧИТЫВАНИЯ ШТРИХ-КОДА

Эта функция должна быть изучена вместе с клиентом, для определения его требований. Для получения большей информации, пожалуйста, войдите в контакт с техническим офисом ROTONDI.

ОПИСАНИЕ
КОД

1) Шкаф, верхняя и нижняя часть 
B-2000 RACK
2) Дисплей на жидких кристаллах + клавиатура 
LMG7401PLBC + PROTOEL

3) Вентилятор 
FA230-B

4) Регулятор яркости

5) СППЗУ (стираемое программируемое постоянное запом. устр.)

6) Плата центрального процессора
K-4

7) Последовательный вывод

8) Разъем для подключения клавиатуры.

9) Разъем для подключения дисплея

10) Объединительная плата 
А175/А175А

11) Плавкий предохранитель 250 В пер. тока 1 А

12) Вход 24 В пер. тока 

13) Электропитание 
А128

14) Выход 24 В пост. тока

15) Соединитель устройства считывания штрихового кода

16) Соединитель принтера

17) 1 .. 15 соединенитель аналоговых выходов 15и-полюсных

18) 1 .. 25  цифровой соединитель 1-ого пресса

19) 1 .. 25 цифровой соединитель2-ого пресса 

20) Плавкий предохранитель 250 В пер. тока 2.5 А

21) Соединитель электропитания 230 В/1-фазный/50 Гц

22) Выключатель включено/выключено

23) Трансформатор вход: 230 В/1-фазный/50 Гц,

       выход: 0-24, 0-24, 0-12 В пер. тока
 TR230-24-В

