Chapter 1  Настройка вышивки Шнура, Зигзага и Обмотки
1-1 Функции
1. Обмотка: это способ намотки нити(ей) вокруг основного потока нити в виде катушки. Левая обмотка (по часовой стрелке) и Правая (против часовой стрелки) доступны в раздели Обмотки.

2. Шнур: Существует два типа шнура – Шнур1 и Шнур2.
3. Зигзаг: Существует 6 типов зигзага: Z1, Z2, Z3, Z4, Z5 и Z6:
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Z1        Z2        Z3       Z4      Z5      Z6
В дальнейшем эти три типа вышивки будут называться специальной вышивкой.   

4.  Специальная вышивка может быть запущена автоматически или вручную.

5.  Специальная вышивка может быть установлена по желанию.

6.  Ниппель специальной вышивки можно поднимать/опускать автоматически или вручную

7.  Скорость стандартной и специальной вышивки настраиваются одинаково.

8.  Автоматическое сохранение точки остановки оси М: в случае остановки вышивки при отключении питания, система начнет вышивку после восстановления питания.

9. Обрезка нити (выключение обрезки нити/обрезка только нижней нити/обрезка верхней и нижней нитей)

10. Рычаг запуска зигзага может быть проверен вручную.

1-2 Основные технические детали
1.  Позиция иглы во время вышивки: по умолчанию стандартная вышивка начинается с первой стартовой точки, а специальная вышивка – со второй.

2.  Диапазон скорости вышивки: 300—600 rpm.

3.  Ось М вращается вручную: 18°/шаг.
1-3 Ручные операции по выполнению специальной вышивки (Ось М может стартовать только с первой стартовой точки)

1.  Ось М: 

(1)  Поворот оси М в рабочую точку: нажмите кнопку“
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” или используйте кнопки “
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”/“
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”для того, чтобы переместить курсор на пункт  “turn M-axis to Working Point”, затем нажмите“
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”для подтверждения. Ось М вернется в рабочую точку.
(2)  Возврат оси М в стартовую точку: Нажмите кнопку“
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”или используйте кнопки“
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”、“
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”для того, чтобы переместить курсор на пункт  “turn M-axis to Origin Point”, затем нажмите “
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”для подтверждения. Ось М вернется в стартовую точку.
(3)  Вращение оси М вручную: нажмите“
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”, затем нажимайте кнопки “
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”/“
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”для того, что переместить курсор на пункт  “M-axis rotated manually”, нажмите “
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”для подтверждения. Следуя подсказкам компьютера, нажимайте кнопки “
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”、“
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” для того, чтобы шаг за шагом повернуть ось.

2.  Подъем и опускание ниппеля специальной вышивки вручную.

(1)  Подъем ниппеля специальной вышивки: Нажмите кнопку“
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”или используйте кнопки“
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”、“
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”для того, чтобы переместить курсор на пункт  “Make the nipple of special embroidery hand up”, затем нажмите дважды “
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”, для подтверждения. Таким образом, машина будет делать все автоматически。

(2)  Опускание ниппеля специальной вышивки: Нажмите кнопку“
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”или используйте кнопки“
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”、“
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”для того, чтобы переместить курсор на пункт “Make the nipple of special embroidery hand down”,  затем нажмите дважды “
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”, для подтверждения. Таким образом, машина будет делать все автоматически。

3.  Переключение между Стандартной и Специальной вышивкой
(1)  Ручное переключение: Нажмите кнопку “1”, используя числовую клавишу “1” или нажимайте“
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”、“
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”для того, чтобы переместить курсор на значок ①, выберите опцию “the first needle position for Special Embroidery”, нажмите“
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”для подтверждения. Таким образом, произойдет переключение на Специальную вышивку.

(2)  Авто переключение: При установке смены цвета установите иглу номер “1”в разделе переключения между режимами вышивки. В этом случае, переключение произойдет автоматически в течение вышивки. Машина остановится перед переключением режимов вышивки, затем произойдет переключение. 
4.  Переключение между Специальной вышивкой и Стандартной
(1)  Ручное переключение: Нажмите числовую клавишу, номер которой совпадает с номером положения иглы, затем потяните рычаг вышивки. Машина перейдет в нужную точку.
(2)  Авто переключение: При установке смены цвета установите номер иглы в разделе переключения между режимами вышивки. В этом случае, переключение произойдет автоматически в течение вышивки. Машина остановится перед переключением режимов вышивки, затем произойдет переключение. 
5.  Переключение между вышивкой Шнура, Обмотки и Зигзага
(1)  Обмотка:

a)  Нажмите кнопку “1”, следуя подсказкам компьютера, нажимайте кнопки “
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”、“
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” для того, чтобы навести курсор на пункт “the first needle position and do left coiling stitching” (левая обмотка), нажмите “
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”для подтверждения, затем появится значок “
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”на основном экране меню.
b)  Нажмите кнопку “1”, следуя подсказкам компьютера, нажимайте кнопки “
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”、“
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” для того, чтобы навести курсор на пункт “the first needle position and do left coiling stitching” (правая обмотка), нажмите “
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”для подтверждения, затем появится значок“
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”на основном экране меню. 
Для лучшего эффекта выбирайте направление обмотки такое же, как направление  обмотки основной нити.
(2)  Шнур: Нажмите кнопку “1”, следуя подсказкам компьютера, нажимайте кнопки “
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”、“
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” для того, чтобы навести курсор на пункт “the first needle and do taping stitching 1” или “the first needle and do taping stitching 2” , нажмите для подтверждения “
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”, затем появится значок Шнура1“
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1”или Шнура2 “
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2”на основном экране меню. 
(3)  Зигзаг
a)  Z1: Нажмите кнопку “1”, следуя подсказкам компьютера, нажимайте кнопки “
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”、“
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” для того, чтобы навести курсор на пункт “the first needle” и “Z1”, нажмите для подтверждения “
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”, затем появится значок “
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”на основном экране меню.

b)  Z2: Нажмите кнопку “1”, следуя подсказкам компьютера, нажимайте кнопки “
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”、“
[image: image50.png]


” для того, чтобы навести курсор на пункт “the first needle” и “ Z2”, нажмите для подтверждения “
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”, затем появится значок “
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”на основном экране меню.
c)  Z3: Нажмите кнопку “1”, следуя подсказкам компьютера, нажимайте кнопки “
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”、“
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” для того, чтобы навести курсор на пункт “the first needle” и “Z3”, нажмите для подтверждения “
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”, затем появится значок “
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”на основном экране меню.
d)  Z4: Нажмите кнопку “1”, следуя подсказкам компьютера, нажимайте кнопки “
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”、“
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” для того, чтобы навести курсор на пункт “the first needle” и “Z4”, нажмите для подтверждения “
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”, затем появится значок “
[image: image60.png]


”на основном экране меню.

e)  Z5: Нажмите кнопку “1”, следуя подсказкам компьютера, нажимайте кнопки “
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”、“
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” для того, чтобы навести курсор на пункт “the first needle” и “Z5”, нажмите для подтверждения “
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”, затем появится значок “
[image: image64.png]


”на основном экране меню.
f)  Z6: Нажмите кнопку “1”, следуя подсказкам компьютера, нажимайте кнопки “
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”、“
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” для того, чтобы навести курсор на пункт “the first needle” и “Z6”, нажмите для подтверждения “
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”, затем появится значок “
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”на основном экране меню.
6. Настройки параметров вышивки
(1) “SPEC, EMB. MAX SPEED” Установка самой высокой скорости: Нажмите кнопку“
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”, нажмите кнопку "7", нажмите“
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”или“
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”для перехода к следующей или предыдущей странице. Следуя подсказкам компьютера, нажимайте кнопки “
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”、“
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”для того, чтобы переместить курсор на пункт  “SPEC, EMB. MAX SPEED”, нажмите“
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”для ввода, нажимайте“
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”、“
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”для выбора проекта, который надо отредактировать. Нажмите“
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”для завершения.

(2) “SPECIAL HEAD INTERVAL” (Интервал между иглами специальной вышивки): (150，162，166，175，185，200，216，225，230，240，250，260，270，275，280，290，300，400，455); те же операции.

(1)  “ZIG SWING ANGLE” Угол поворота зигзага: “0--80”; те же операции. Как правило, не следует менять значение по умолчанию.

(2)  “CLAMP FOOT DISPLACE” Настройка рабочего положения педали: “0--60”; те же операции. Высота для каждого стежка.

(3)  “RATIO OF COIL. EMB.” Плотность обмотки: “1--4”; те же операции. Например, значение 2 означает, что обмотка должна происходит через каждые два стежка.
(4)  “M AXIS STOP TO ORIGIN” Возврат оси М в стартовую точку после остановки: “Y/N”; те же операции.

(5)  “ROD POS. OF ZIG” Позиция стежков зигзага: ЛЕВОЕ/ПРАВОЕ; те же операции.

(6)  “SPEC. EMB. TRIM BOT.” Обрезать ли нижнюю нить при специальной вышивке: “BOTTOM/NOT TRIM/TOP&BOT.”: те же операции.

(7)  “FRAME SWING FOR ZIG” Размах рамки: -9.9～-0.2，0.2～9.9; те же операции. 
(10) “M AXIS BACK TO ROTATE”: Поворот оси М при возврате машины: Y/N; те же операции.

(11) “SPEC. EMB. MIN. SPEED” Низкая скорость вращения: 250-400; те же операции. Ось М замедляется до значения этого параметра.

(12) “SPEC. SPEED-DOWN ANGLE” : 0—180; те же операции. Когда угол вращения больше установленного значения, ось М начинает замедляться. Рекомендуемое значение - 30.

(13) “SPEC. SPEED-DOWN RATIO”: 1—4 те же операции. Чем больше значение, тем быстрее ось М замедляется.

(14) “M AXIS ORIGIN AT T. B.”: Y/N; те же операции. При разрыве нити ось М возвращается в стартовую точку.

(15) “Z SHAFT CONTROL ANGLE” :（0-180）; те же операции. Когда угол поворота больше, чем установленное значение, ось Z будет двигаться быстрее.
(16) “ADJ. CLAMP FOOT LIMIT” ：（0-250）; те же операции. Данное значение добавляется к предельной высоте зажима стопы.
(17) “ADJ. ZIG ROD ANGLE”  Начальный угол стрежня: (1、2、3) ; те же операции.

(18) ”ROTARY GAP OF M AXIS”(0-10): Установите это значение для того, чтобы игла попадала в центр ленты.
1-4 Механические категории и режим привода
   В подобных машинах есть три движущихся части: ось М, ось Е и Педаль. Ось М отвечает за вышивку шнура и ленты. Ось Е отвечает за вышивку зигзага. Подъем и опускание педали отвечает за подъем и опускание лапки.
1. Ось M

Механизм оси M можно разделить на два типа. Первый тип – деталь со сцеплением - контролируется электропневматическим клапаном или вручную. Во время исправления вышивки ось М останавливается, благодаря этой детали. Это помогает повысить качество и эффективность починки. Второй тип – деталь без сцепления. Оба типа приводятся в действие сервомотором, и положение оси M фиксирует датчик.

2. Ось Е
В зависимости от типа двигателя и от использования или не использования датчика позиционирования ось Е может быть нескольких видов:

1) Пошаговый двигатель без датчика позиционирования,
2) Пошаговый двигатель с датчиком позиционирования,
3) Одиночный пошаговый двигатель без датчика позиционирования.
4) Сервопривод с датчиком позиционирования
3. Педаль
Рабочая диаграмма Педали: (Рабочая высота и интервал движения. Высота педали в нерабочем состоянии.)
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В зависимости от типа двигателя и от использования или не использования датчика позиционирования педаль может быть нескольких видов:

(1) Увеличение зажима педали, 
В этом режиме рабочая высота подъема педали зависит от вращения осей.
(2) 2-фазный пошаговый двигатель без проведения силы и датчика,
(3) 2-фазный пошаговый двигатель с датчиком позиционирования,
(4) Монофазный AC двигатель
(5) 3-фазный пошаговый двигатель 
(6) Пневматический двигатель 
4. Характеристики машины специальной вышивки
BECS_x6，основа - E879+E874. Для различных систем E854 требуется свое программное обеспечение E874.
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